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Более 40 лет на рынке. 19 заводов.  
Более 200 новых моделей в мире. Более 50 новых моделей в России.Оптимальные решения в промышленной сварке

FUBAG GmbH — немецкий 
специализированный 
производитель 
высококачественного 
оборудования 
для промышленности. 

Более чем за 40 лет работы FUBAG стал 
признанным лидером европейского рынка 
и поставляет продукцию во многие страны 
мира. 

о компании

Производственные мощности FUBAG в Германии и Швейцарии 
принесли заслуженное признание качеству и надежности его 
продукции. Технологические центры – по энергетике и свароч-
ным технологиям во Франции, по промышленным компрессор-
ным технологиям в Италии — значительно расширили модель-
ный ряд и возможности оборудования FUBAG. 

В настоящее время компания FUBAG производит свой ассор-
тимент на 19 заводах, обеспечивая единые высокие стандарты 
качества.

производство

Специалисты по промышленному дизайну, конструкторы и  ин-
женеры из баварского Центра Развития (R&D) создают новую 
продукцию с учетом возможностей самых современных техно-
логий.

Компания FUBAG является обладателем многих патентов и ноу-
хау. Партнерами FUBAG являются крупнейшие мировые произ-
водители агрегатов и комплектующих: Honda, Mitsubishi, Syncro, 
Fini, GHH-Rand и многие другие.

ассортимент

FUBAG реализует специальные программы по обучению специ-
алистов различных уровней:

- �выездные семинары и on-line-обучение для коммерческих спе-
циалистов;

- �практическое обучение в тренинг-центрах по промышленной 
сварке для сервисных специалистов и специалистов по сварке;

- �программы повышения квалификации для сервисных специ-
алистов.

партнерские программы

Мощные инверторы для проведения продолжи-
тельных сварочных работ, обеспечивающие высо-
кие показатели сварочного тока.

Аппараты данной серии позволяют проводить 
высококачественную сварку углеродистых, низ-
колегированных и нержавеющих сталей, меди, 
алюминия и его сплавов стандартным методом 
и в режиме импульсной сварки.

Инверторные полуавтоматы большой мощности 
с малым весом и габаритами. Модели с максималь-
ным током 350 А и 400 А оснащены выносным ме-
ханизмом подачи проволоки, что обеспечивает воз-
можность работы на удалении от аппарата.

Предназначены для сварки неплавящимися электро-
дами в среде инертных газов (Ar, He). Применение 
новых высокотехнологичных материалов делают их 
легкими и максимально эргономичными. Все бы-
строизнашивающиеся части легко заменяются.

Предназначены для воздушно-плазменной резки 
металла. Благодаря плотному обжиму плазмен-
ной дуги обеспечивают высокую скорость реза 
и качество кромки. Выполнены из высокотехно-
логичных материалов. 

Высокопроизводительные аппараты для воздуш-
но-плазменной резки металла толщиной до 30 мм. 
Гарантируют качественный быстрый рез различных 
видов стали, алюминия и алюминиевых сплавов. 

Горелки для MIG-MAG сварки обеспечивают стабиль-
ную долгосрочную работу. Оснащены евроразъемом, 
что делает их использование универсальным позволяя 
применять с аппаратами различных производителей.

INMIG 200 SYN LCD / 250 t / 315 t / 
350 t dg / 400 t dg / 500 t dW syn /  
500 DW SYN  PULSe

FB TIG  
17 5p / 17 / 18 5p / 18 / 26 5p / 26

ULTIMA 11 / 9-13 / 5-13 Visor / 
5-13 Panoramiс Silver/Red/Black 

OPTIMA 11 / 9-13 / 9-13 red /  
9-13 Visor / 9-13 team Silver/Red/Black

BLITZ 9-13 / 9-13 Visor

INTIG 160 DC / 200 DC / 180 DC pulse / 
200 DC pulse / 315 t dc pulse /  
200 ac/dc pulse / 320 T DC Pulse /  
320 T AC/DC Pulse / 400 T DC Pulse /  
400 T AC/DC Pulse

PLASMA 40 air / 40 / 65 t / 100 T FB P 40 6M / 60 6M / 100 6M/12M / 
pa100 12M

FB 150 / 250 / 360 / 450 / 500
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IN 176 / 196 / 206 / 206 lvp / 226 /  
256 t / 316 t 

 � Сварочные инверторы

 �И нверторные сварочные  
аргонодуговые аппараты

 � Плазморезы

 ��И нверторные сварочные 
полуавтоматы

 ��Г орелки  
для TIG-сварки

 �Г орелки 
для плазменной резки

 ��Г орелки  
для MIG-MAG-сварки

 ��М аски  
сварщика

Универсальные агрегаты, сочетающие в себе функ-
ции сварочного аппарата и мобильной электро-
станции. Позволяют выполнять сварочные работы 
электродами с различными типами покрытий. Явля-
ются незаменимыми помощниками на стройке.

WHS 190 dc / 210 dc

WS 190 dc es / 230 dc es

стр.

42

 ��С варочные  
электростанции
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Промышленное сварочное обо-
рудование FUBAG сочетает в себе 
высокую производительность, 
экономичность эксплуатации, от-
личное качество шва и легкость 
управления. Благодаря высокому 
технологическому уровню испол-
нения, использованию инноваци-
онных разработок и качеству не-
мецкого производителя, сварочные 
аппараты FUBAG соответствуют 
самым высоким запросам профес-
сионалов.

Новое поколение сварочных ап-
паратов FUBAG находит широкое 
применение на промышленных 
предприятиях, в строительстве, 
автосервисах, при ведении строи-
тельных и монтажных работ.

Сварочные инверторы  
серии

in 176 / 196 / 206 / 206 LVP / 226 / 256 T / 316 T
Мощные инверторы для проведения продолжительных 
сварочных работ, обеспечивающие высокие показатели 
сварочного тока.
Подробная информация - стр. 6.

Инверторные сварочные полуавтоматы  
серии
inmig 200 SYN LCD /  250 T / 315 T / 350 T DG /  
400 T DG / 500 T DW SYN / 500 T DW SYN PULSE
Надежные трехфазные полуавтоматы с воздушным ох-
лаждением горелки отлично справляются со сварочны-
ми работами любой степени сложности, гарантируя вы-
сокую производительность и качество шва.
Подробная информация - стр. 12.

Инверторные сварочные аргонодуговые аппараты 
серии
inTig 160 DC / 200 DC / 180 DC Pulse /  
200 DC Pulse / 200 AC/DC Pulse / 
315 T DC Pulse / 320 T DC Pulse / 
320 T AC/DC Pulse / 400 T DC Pulse / 
400 T AC/DC Pulse
Аппараты серии INTIG позволяют проводить высокока-
чественную сварку низкоуглеродистых сталей, нержа-
веющей стали, меди, а также алюминия и его сплавов; 
сваривать стандартным методом и в  режиме импульс-
ной сварки (PULSE). 
Подробная информация - стр. 24.

Плазморезы  
серии

plasma 40 AIR / 40 / 65 T / 100 T
Мощные плазомрезы FUBAG гарантируют качественый 
и быстрый рез различных видов металла; глубина реза - 
до 30 мм.
Подробная информация -  стр. 38.

Программа аксессуаров и расходных материалов 

Горелки для MIG/MAG и TIG-сварки, плазморезы, а так-
же весь спектр расходных материалов к ним.
Подробная информация - стр. 22, 32, 41.

Cерия Mодель

Виды свариваемых материалов Метод сварки

Углеродистая, 
низколегированная, 
высоколегированная 
стали

Медь,
ее сплавы, 
чугун

Алюминий 
и его сплавы MMA MIG-MAG TIG

iN

N 176, IN 196, IN 206, IN 226,  
IN 256 t*, IN 316 t*

IN 206 LVP

INMIG

INMIG 250T*, INMIG 315T*,  
INMIG 350T DG*, INMIG 400T DG*

INMIG 200 PLUS LSD  
INMIG 500T DW SYN*
INMIG 500T DW SYN PULSE*

INTIG

INTIG 160 DC, INTIG 200 DC  
INTIG 180 DC PULSE  
INTIG 200 DC PULSE  
INTIG 315T DC PULSE* 
INTIG 320T DC PULSE*  
INTIG 400T DC PULSE*

INTIG 200 AC/DC PULSE 
INTIG 320 T AC/DC PULSE*  
INTIG 400T AC/DC PULSE*

*Аппараты, отмеченые звездочкой (*), работают от трехфазной сети (380 В).

Увеличенный срок 
гарантийного 
обслуживания
Ремонтопригодность, как и на-
дежность, – один из главных 
показателей качества, гарантия 
того, что продукт прослужит 
долго и не подведет в любой 
ситуации. Увеличенный срок 
бесплатного сервиса по гаран-
тийным случаям подтверждает 
высокое качество FUBAG.

Аксессуары  
собственного  
производства 
Аксессуары FUBAG являются 
неотъемлемой частью програм-
мы сварочного оборудования. 
FUBAG предлагает широкий вы-
бор масок сварщика, горелок 
для всех видов сварки и плаз-
менной резки и полный ассорти-
мент универсальных расходных 
материалов, которые подходят 
для сварочных горелок боль-
шинства производителей.

Высокие 
стандарты качества 

Сварочное оборудование FUBAG 
имеет международный сертифи-
кат соответствия TÜV-CERT экс-
пертной группы TÜV Rheinland 
Industrie Service. Оборудование 
проходит многоуровневый кон-
троль качества, осуществляемый 
опытными специалистами.

Решение широкого круга задач
Значительный ассортимент сварочной техники FUBAG позволяет выбрать сва-
рочный аппарат, соответствующий различным задачам профессионального 
пользователя, и обеспечить выполнение сварочных работ на высоком уровне.

Оптимальные решения в промышленной сварке Почему профессионалы выбирают FUBAG
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Идеальная сварка при напряжении 
130 – 265 В

IN 206 LVP

=
Уверенная работа на пониженном напряжении в диапазоне 130-265 В в легком 
компактном корпусе. 
Микропроцессорное интуитивно понятное управление, высокая стабильность 
дуги, работа от  электрической сети 220 В в интенсивном режиме, в  том числе 
на максимальном токе. 
Отлично справляется со строительными, монтажными и ремонтными работами 
различной степени сложности, в любых положениях, в труднодоступных местах 
или на высоте.

Сварочные инверторы

Микропроцессорное 
управление и сенсорная 
клавиатура

Сварка в режимах  
ММА и TIG

Универсальный разъем 
для подключения свароч-
ных кабелей

Таблица  
технического подбора -  
на корпусе аппарата

Умная сварка в компактном  
корпусе
Сварочные инверторы серии IN специально разработаны для професси-
ональных строительных, монтажных и ремонтных работ различной сте-
пени сложности. Предназначены для высококачественной сварки низко-
углеродистых сталей, низколегированных, нержавеющих сталей, чугуна. 
Благодаря уникально малой массе и габаритам успешно применяются 
для работ в труднодоступных местах. 

Все аппараты серии позволяют работать также в режиме TIG-сварки.

Преимущества 
и возможности

СЕРИЯIN

Широкий диапазон рабоче-
го сетевого напряжения.
Уверенная работа аппарата 
при колебаниях напряжения 
в сети от 130 до 265 В.

Применение самых совре-
менных технологий гаран-
тирует высокую надежность 
и отличный результат.

Микропроцессорное управ-
ление с цифровым дисплеем.
Индикация параметров свар-
ки в реальном времени.

Возможность MMA и TIG 
сварки током до 200 А.
Выбор нужного метода в за-
висимости от специфики 
работ.

Работа от удлиненного 
силового кабеля без по-
тери качества сварки даже 
при перепадах напряжения.

Высокотехнологичные функ-
ции сварки обеспечивают 
простой поджиг и высокую 
стабильность дуги.

Защита от перенапряжения 
до 400 В.

Компактность и небольшой 
вес обеспечивают высокую 
мобильность оборудования 
и расширяют возможности 
его применения.

Зажигание дуги касани-
ем электрода с изделием 
и последующим поднятием 
обеспечивает меньший износ 
электрода и высокое каче-
ство шва.
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Сварочные инверторы

In 176 / 196

=
Надежные инверторы для продолжительных работ элек-
тродом не более 4 мм. Незаменимы при необходимости 
проведения периодических сварочных работ на стройке. 
При весе не более 4,6 кг аппараты имеют отличные сва-
рочные характеристики и легко справляются с задачами 
различной степени сложности.

•  Функция Hot Start с возможностью регулировки  
в соответствии с типом используемого электрода.

•  Функция Tig Lift (облегченный контактный поджиг дуги).

•  Цифровой дисплей.

Модель IN 176 IN 196 Оснащение
Напряжение сети, В 220 220
Напряжение холостого хода, В 79 75
Потребляемая мощность, кВт 5,2 6,0
Диапазон сварочного тока, А 10 – 160 10 – 180
Диаметр электрода, мм 1,6 – 4,0 1,6 – 4,0
ПВ при t = 40 °С, % 60 60
Габаритные размеры, (Д х Ш х В), мм 290 х 140 х 210 290 х 140 х 210
Вес, кг 4,5 4,6

СЕРИЯ

IN

In 206

=
Унверсальный инвертор позволяет проводить сварку 
различной степени сложности в любых положениях, в са-
мых труднодоступных местах или на высоте. Модель по-
казывает стабильную сварку при работе на пониженном 
напряжении (от 150 В). За счет сенсорной панели управ-
ления легко настроить и контролировать основные пара-
метры сварки, а также быстро откорректировать работу 
аппарата. 

•  Регулируемая высокотехнологичная функция Hot Start.

•  Возможность применения для TIG сварки с поджигом дуги  
TIG LIFT.

•  Цифровой дисплей позволяет точно установить значение 
сварочного тока.

Модель IN 206 Оснащение
Напряжение сети, В 220
Напряжение холостого хода, В 79
Потребляемая мощность, кВт 6,8
Диапазон сварочного тока, А 10 – 200
Диаметр электрода, мм 1,6 – 5,0
ПВ при t = 40 °С, % 60
Габаритные размеры, (Д х Ш х В), мм 290 х 140 х 210
Вес, кг 4,9

In 226 

=
Мощный сварочный инвертор для профессиональных 
строительных, монтажных и ремонтных работ с макси-
мальным током 220 А! 
Имеет компактный размер и небольшой вес. Рекомен-
дован для продолжительных сварочных работ, в том 
числе, и на максимальном токе.

•  Регулируемая высокотехнологичная функция Hot Start.

•  Возможность применения для TIG сварки с поджигом дуги  
TIG LIFT.

•  Цифровой дисплей позволяет точно установить значение 
сварочного тока.

Модель IN 226 Оснащение
Напряжение сети, В 220
Напряжение холостого хода, В 75
Потребляемая мощность, кВт 7,2
Диапазон сварочного тока, А 10 – 220
Диаметр электрода, мм 1,6 – 5,0
ПВ при t = 40 °С, % 60
Габаритные размеры, (Д х Ш х В), мм 290 х 140 х 210
Вес, кг 4,9

In 206 lvp

=
Уверенная работа на пониженном напряжении в диа-
пазоне от 130 до 265 В. В очень компактном и легком 
корпусе. Отлично справляется с  работами различной 
степени сложности, в  любых положениях, в труднодо-
ступных местах или на высоте.

•  Регулируемая высокотехнологичная функция Hot Start 

•  Удобный поджиг благодаря функции Tig Lift.

•  Работа через обычную вилку 16 А / 220 Вт даже при интенсив-
ном режиме эксплуатации.

•  Встроенный корректор мощности (PFC) для работы от удлинен-
ного сетевого кабеля.

Модель IN 206 lvp Оснащение
Напряжение сети, В 220
Напряжение холостого хода, В 67
Потребляемая мощность, кВт 5,0
Диапазон сварочного тока, А 10 – 200
Диаметр электрода, мм 1,6 – 5,0
ПВ при t = 40 °С, % 60
Габаритные размеры, (Д х Ш х В), мм 290 х 140 х 210
Вес, кг 5,5

Комплект Опция
- Горелка арт.68313

Кабель заземления,  
2 м, медь

Кабель с электродо-
держателем, 2 м, медь

Пластиковый кейс

Комплект Опция
- Горелка арт.68313

Кабель заземления,  
1,6 м, медь

Кабель с электродо-
держателем, 2 м, медь

Пластиковый кейс

Комплект Опция
- Горелка арт.68313

Кабель заземления,  
2 м, медь

Кабель с электродо-
держателем, 2 м, медь

Пластиковый кейс

Комплект Опция
- Горелка арт.68314

Кабель заземления,  
2 м, медь

Кабель с электродо-
держателем, 2 м, медь

Пластиковый кейс
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Сварочные инверторыСЕРИЯ

IN
In 256 T / 316 T

=
Трехфазные инверторы с током сварки до 315 А рассчи-
таны на интенсивную работу и просто незаменимы в стро-
ительстве. Благодаря функции снижения напряжения хо-
лостого хода (VRD) незаменимы для работ с повышенной 
опасностью поражения электрическим током.

• Регулируемая высокотехнологичная функция Hot Start.

• Возможность применения для TIG сварки с поджигом дуги  
TIG LIFT.

• Цифровой дисплей позволяет точно установить значение пара-
метров сварки.

Вентильная горелка для TIG-сварки

Правила подключения к электросети

=
Вентильная горелка предназначена для TIG-сварки ин-
верторами серии IN. 

Набор укомплектован всеми необходимыми аксессуара-
ми для сварки TIG.

Технические характеристики

Артикул 68313 68314

Охлаждение 
горелки воздушное

Тип присоединяе-
мого разъема, мм² 10/25 35/50

Сварочный ток  
при ПВ 60 %, А 140 140

Подходит  
к моделям:

IN 176
IN 196
IN 206LVP

IN 206
IN 226
IN 256 T
IN 316 Т

Функционал панели управления

1 MMA сварка

2 Voltage Reduce Device – понижение напряжения холостого хода

3 LIFT Сварка TIG с контактным зажиганием дуги (TIG Lift)

4 Индикатор времени, сек

5 Индикация сварочного напряжения, В

6 Индикатор тока HotStart, % от основного тока

7 Трехразрядный дисплей индикации параметров

8

Ручка настройки параметров: 

Однократное нажатие – переключение между параметра-
ми на циклограмме

Вращение – настройка выбранного параметра

9 Индикатор питания

10 Индикация сварочного тока, А

11 Индикатор перегрева / проблем питающей сети

Циклограмма

Установка стартового тока
Диапазон: 50-200% от номинального 
тока / 0,5-5 с

Установка сварочного тока
Диапазон: �10-315 А (для IN 316 T) 

10-250 А (для IN 256 T)

Установка ArcForce
Диапазон: 0-100 ( min / max)

A

Hot
Start

Arc
Force

MMA

1

2

3

Разброс напряжения сети в % – это отклонение сети от стандарт-
ного значения (220, 380 В), при котором источник остается рабо-
тоспособным и сохраняет указанные в характеристиках выходные 
сварочные параметры.

В зависимости от типа используемого аппарата Вы должны под-
ключить его к однофазной сети 220 В или трехфазной сети 380 В:

380 В

Однофазная сеть 220  В присутствует везде и состоит 
из двух проводов, один из которых является фазой, а вто-
рой нейтралью (нулем). В сетевом шнуре аппарата имеется 
и третий провод желто-зеленого цвета, который является 
заземлением.

Трехфазная сеть 380 В тоже имеет 4 или 5 проводов;  
три из них они являются фазами и поэтому напряжение 
между ними составляет 380 В. 4-й или 5-й провод является 
заземлением.

1 2 3 4 5 8 1096 7 11

220 В

4х-контактная промышленная вилка –  
32 А – 400 V (380-415 V) – 3P + 

L1, L2, L3 - фазы

5ти-контактная промышленная вилка – 
32 А – 400 V (380-415 V) + 3P + N + 

L1, L2, L3 - фазы

Модель IN 256 Т IN 316 Т Оснащение
Напряжение сети, В 380 380
Напряжение холостого хода, В 60 67
Потребляемая мощность, кВт 8,5 11,5
Диапазон сварочного тока, А 10 – 250 10 – 315
Диаметр электрода, мм 1,6 – 5,0 1,6 – 6,0
ПВ при t = 40 °С, % / max 60 60
ПВ 100% при t = 40 °С , А 200 250
Габаритные размеры, (Д х Ш х В), мм 560 х 245 х 450 560 х 245 х 450
Вес, кг 10,0 17,0

Комплект Опция
- Горелка арт.68314

Кабель заземления,  
2,5 м, медь

Кабель с электродо-
держателем, 3 м, медь
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Новые возможности сварки
Инверторные сварочные полуавтоматы сочетают в себе легкость управ-
ления и отличное качество шва, характерные для инверторов, и свой-
ственную полуавтоматам высокую производительность с минимальным 
разбрызгиванием металла, что снижает затраты на последующую меха-
ническую обработку швов. Современная технология IGBT обеспечивает 
максимальную надежность и долговечность аппаратов. Способность ра-
ботать в разных режимах без необходимости приобретать дополнитель-
ное оборудование делает сварочные полуавтоматы инверторного типа 
максимально универсальными.

Преимущества 
и возможности

СЕРИЯINMIG

Безопасная эксплуатация 
аппарата за счет встроен-
ной функции термозащиты 
с индикацией перегрева. 

Функция регулировки ин-
дуктивности обеспечивает 
стабильность дуги и свароч-
ного процесса.

Возможность выбора между 
2-х и 4-х тактным режимами 
работы горелки уменьшает 
нагрузку на руку сварщика.

4х-роликовый подающий 
механизм обеспечивает 
качественную подачу про-
волоки. 

Выносной подающий меха-
низм Drive INMIG DG позво-
ляет работать на удалении 
от аппарата.

Позволяет контролировать  
и своевременно корректиро-
вать параметры сварки.

Универсальное, быстрое  
и безопасное подключение 
сварочных горелок.

Колеса и ручка для удобной 
переноски позволяют легко 
перемещать подающий меха-
низм по рабочей площадке. 

Надежная пластиковая 
крышка защищает элементы 
панели управления от пыли 
и влаги, позволяя контро-
лировать параметры через 
прозрачный пластик.

Мобильная  
полуавтоматическая сварка

INMIG 400 T DG

=
Надежный трехфазный полуавтомат с воздушным охлаждением горелки отлично 
подходит для продолжительных сварочных работ. Цифровой дисплей позволяет 
точно установить необходимые параметры сварки.
Компактный выносной механизм подачи проволоки DRIVE INMIG DG обеспечи-
вает возможность работы на удалении от аппарата. Цифровой дисплей на пода-
ющем механизме позволяет точно установить необходимые параметры сварки. 
Небольшой вес, удобная ручка и колеса обеспечивают мобильность при работе. 
4х-роликовый подающий механизм гарантирует плавную подачу проволоки.

Инверторные сварочные полуавтоматы

Цифровая индикация тока 
и напряжения 

Высокий ПВ: 350 А /60% Пятиметровый шланг-пакет 
идет в комлпекте с аппа-
ратом

Подающий механизм Drive 
INMIG с 4-х роликовым при-
водом подачи проволоки



14 15www.fubag.ru Горячая линия Fubag: +7 (495) 641 3131

A

MIG-MAG Инверторный полуавтомат

INMIG 315 T

[m/min]  [A]

A/

1 Кнопка Меню

2

LCD - дисплей.  
Основной функционал:

Выбор языка

Выбор методов сварки

Индикация сварочных программ

Параметры сварочного процесса

Режимы работы горелки 

3 Кнопка подтверждения выбранных задач

4 Ручка настройки параметров,  
кнопка подтверждения

5 Ручка настройки параметров,  
кнопка подтверждения

=
Универсальный сварочный аппарат с микропроцессор-
ным управлением. Оснащен многофункцональным LCD-
дисплеем, позволяющим контролировать сварочные 
параметры. Имеет возможность работы различными 
видами сварки. Идеален для сварки тонколистовых ме-
таллов.

•  Функция V.R.D (пониженное напряжение холостого хода).

•  Три типа сварки в одном аппарате (MMA, MIG-MAG, TIG).

•  Синергетическое управление в режиме MIG/MAG.

•  Функция SPOT-сварки в режиме MIG/MAG.

•  Функция зажигания Tig-Lift в режиме TIG.

СЕРИЯ

INMIG

Функционал панели управления

Модель INMIG 200 SYN LCD Оснащение
Напряжение питания, В 220
Потребляемый ток, А 32
Напряжение холостого хода, В 67

Диапазон сва-
рочного тока, А

в режиме MIG/MAG 25 ~ 200
в режиме MMA, TIG 10 ~ 200

Ток при ПВ 60% и t = 40 °С, А 165
Ø сварочной проволоки, мм 0,6 – 1,2
Ø катушки, мм / вес, кг 200 / 5
Габаритные размеры (Д х Ш х В), мм 520 Х 220 Х 400
Вес аппарата, кг 15,5

Функционал панели управления

1 Ручка настройки параметров:  
скорость подачи сварочной проволоки м/мин

2 Ручка настройки параметров:  
напряжение дуги, В

3 Дисплей трехразрядный,  
индикация напряжения дуги

4 Дисплей трехразрядный, индикация скорости  
подачи проволоки и сварочного тока

5 Индикатор параметра:  
скорость подачи сварочной проволоки, м/мин

6 Индикатор параметра:  
сварочный ток (во время сварки), А

7 Индикатор:  
питание аппарата.

8 Индикатор: перегрев аппарата, повышенное  
или пониженное напряжение сети

9 Ручка:  
настройка индуктивности (min-max) (дроссель)

10 Кнопка: бестоковая заправка проволоки /  
проверка газа / продувка

Инверторные сварочные полуавтоматы

InMig 250 t / 315 t
=
Трехфазные компактные инверторные сварочные аппа-
раты для сварки методом MIG/MAG. Цифровой дисплей 
позволяет точно установить параметры скорости по-
дачи проволоки (силы тока) и напряжения. Прозрачная 
крышка обеспечивает защиту панели управления.

•  4х-роликовый подающий механизм с корпусом из алюминиево-
го сплава (для модели INMIG 315 T).

•  Сварка сплошной проволокой Ø до 1,2 мм.

•  Евроразъем горелки.

•  Использование с катушкой Ø 300 мм.

•  Защита от перегрева.

Модель INMIG 250 T INMIG 315 T
Напряжение питания, В 380 380
Потребляемая мощность, кВт 8,7 10
Напряжение холостого хода, В 56 53
Диапазон сварочного тока, А 50~250 50~315
Ток при ПВ 100%, А 200 200
Ток при ПВ 60% и t = 40 °С, А 250 315
Ø проволоки, мм / Ø катушки, мм / вес, кг 0,6 – 1,2  /  300  /  15 0,6 – 1,6  /  300  /  15
Габаритные размеры (Д х Ш х В), мм 640 x 240 x 370 640 x 240 x 370
Вес аппарата, кг 25,0 25,0
Оснащение

2 3 4 5 6 7 8

9 10

1

 InMig 200 SYN LCD

Комплект Опция
FB 250 3m  
арт. F004.0376

FB 250 4m арт. F004.0377
FB 250 5m арт. F004.0378

Ролик 0,8-1,0
арт. 991906

Ролик 0,6-0,8 арт. 991916
Ролик 1,0-1,2 арт. 991907

- Горелка арт. 68 304

Кабель  
заземления,  
25 мм² х 3 м, медь

Кабель с электро-
додержателем,  
25 мм² х 3 м, медь

Газовый шланг,  
3 м

Комплект Опция
FB 250 3m  
арт.F004.0376

FB 250 4m арт. F004.0377
FB 250 5m арт. F004.0378

Ролик 0,8-1,0
арт. 38009

Ролик 0,6-0,8 арт. 38008
Ролик 1,0-1,2 арт. 38010

Кабель  
заземления,  
25 мм² х 3 м, медь

Газовый шланг, 
3 м

Комплект Опция
FB 360 3m  
арт.F004.0191

FB 360 4m арт. F004.0192FB  
FB 360 5m арт. F004.0193

Ролик 1,0-1,2  
арт. 38014

Ролик 0,6-0,8 арт. 38012
Ролик 0,8-1,0 арт. 38013
Ролик 1,0-1,6 арт. 38015

Кабель  
заземления,  
25 мм² х 3 м, медь

Газовый шланг, 
3 м

INMIG 200 SYN LCD

1 2 3

4 5
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2T

4T

Pre flow

Post flow

Soft start

Burn back

Выносной механизм подачи проволоки

DRIVE
INMIG DG

СЕРИЯ

INMIG
InMig 350 t DG / 400 t DG

=
Надежные трехфазные полуавтоматы с воздушным 
охлаждением горелки отлично подходят для продол-
жительных сварочных работ. 

Возможность регулировки скорости подачи проволо-
ки обеспечивает контроль за толщиной свариваемого 
шва. 

Аппараты отличаются стабильной дугой во время про-
ведения сварочных работ.

•  Выносной 4-х роликовый подающий механизм с шланг-
пакетами различной длины.

•  Использование с катушкой Ø 300 мм.

•  2-х и 4-х тактный режим работы.

•  Функция регулировки индуктивности обеспечивает стабиль-
ность дуги и сварочного процесса.

•  Система термозащиты с индикацией.

•  Пластиковые крышки для защиты панелей управления.

•  Сварка сплошной проволокой.

•  Евроразъем горелки.

Модель INMIG 350 T DG INMIG 400 T DG Оснащение

Напряжение питания, В 380 380

Потребляемая мощность, кВт 15,3 22,3

Напряжение холостого хода, В 53 60

Диапазон сварочного тока, А 50~350 50~400

Ток при ПВ 60% и t = 40°С, А 350 350

Ток при ПВ 100% , А 255 255

Ø проволоки, мм 0,6 – 1,6 0,6 – 1,6

Ø катушки, мм / вес, кг 300 / 15 300 / 15

Габаритные размеры (Д х Ш х В), мм 700 x 300 x 540 700 x 300 x 540

Вес аппарата, кг 20,0 23,0

Drive InMig DG

=
Выносной механизм подачи проволоки DRIVE INMIG 
DG обеспечивает возможность работы на удалении 
от  аппарата. Цифровой дисплей на подающем меха-
низме позволяет точно установить необходимые пара-
метры сварки.

•  Мобильность использования благодаря небольшому весу, 
колесам и ручке.

1
Ручка настройки параметров:  
скорость подачи сварочной проволоки м/мин /  
сварочный ток заварки кратера (4T)

2
Ручка настройки параметров:  
напряжение дуги, В /  
напряжение дуги при заварке кратера (4T), В

3 Индикатор параметра: время в секундах

4 Индикатор параметра:  
напряжение дуги при заварке кратера (4Т), В

5 Индикатор параметра: напряжение дуги, В

6 Дисплей трёхразрядный, индикация параметров

7 Индикатор параметра:  
скорость подачи сварочной проволоки, м/мин

8 Индикатор параметра: сила тока заварки кратера (4Т), А

9 Индикатор параметра: сила сварочного тока, А  
Индикация во время сварки

10 Дисплей трёхразрядный, индикация параметров

11 Индикатор: перегрев аппарата,  
повышенное или пониженное напряжение сети

12
Кнопка: проверка газа / продувка:
проверка газа для установки расхода защитного газа,
продувка длинных шланг-пакетов

13 Кнопка: бестоковая заправка проволоки (6 м/мин)

14

Кнопка переключение режимов работы TIG горелки:

 2t  2-х тактный режим

 4t  4-х тактный режим

15

Настройка параметров режима:

 Pre flow  �Предварительная подача газа.  
Диапазон регулирования: 0,0-5,0 с

 Post flow  �Подача газа после сварки.  
Диапазон регулирования: 0,0-10,0 с

 Soft start  �Настройка мягкого старта: время нараста-
ния скорости сварочной проволоки от мини-
мальной (1,5 м/мин) до установленной.  
Диапазон регулирования: 0,0-5,0 с

 Burn back  �Настройка отжига проволоки.  
Диапазон регулирования:  
1-10. 1 – min отжиг, 10 – max отжиг

16
Ручка:  
Настройка индуктивности (min-max) (дроссель)
Min – жёсткая дуга, max – мягкая дуга

5

12 16

6 10

4 3 7 8 9 11 12 13 14 15

Инверторные сварочные полуавтоматы

Функционал панели управления

Комплект Опция

FB 450 3m  
арт. 68301

FB 450 4m  
арт. 68302
FB 450 5m  
арт. 68303

Шланг-пакет 5 м
арт. 38021

Шланг-пакет 10 м
арт. 38022

Ролик 1,0-1,2  
арт. 38014

Ролик 0,6-0,8  
арт. 38012
Ролик 0,8-1,0  
арт. 38013
Ролик 1,0-1,6
арт. 38015

Газовый шланг,  
3 м

Кабель  
заземления,  
2 м, медь
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СЕРИЯ

INMIG
InMig 500 t DW Syn с выносным механизмом Drive InMig DW Syn

=
Новинка 2016 года – промышленный трехфазный ин-
верторный полуавтомат с максимальным током свар-
ки 500 А. Рекомендован для сварочных работ на про-
изводстве. 
Оснащен модулем охлаждения и  специальной горел-
кой, поэтому особенно рекомендован для длительных 
работ на высоких сварочных токах.
Выносной механизм подачи проволоки DRIVE INMIG DW 
обеспечивает возможность работы на удалении от  ап-
парата. Цифровой дисплей на подающем механизме 
позволяет точно установить необходимые параметры 
сварки.

Drive InMig DW Syn

InMig 500 t DW Syn

1

Дисплей трёхразрядный, индикация параметров:

  Индикация номера программы

  Индикация напряжения дуги, В

  Индикация напряжения дуги при заварке кратера (4Т), В

  Индикация времени в секундах

2

Дисплей трёхразрядный, индикация параметров:

 � Индикация скорость подачи сварочной проволоки, м/мин

  Индикация силы тока заварки кратера (4Т), А

2

  Индикация силы сварочного тока, А (во время сварки)

  Ошибка - низкий уровень охлаждающей жидкости

  Индикация подключения горелки SpoolGun

  Индикация неисправности

3 Кнопка: проверка газа / продувка: проверка газа для установки 
расхода защитного газа, продувка длинных шланг-пакетов

4 Кнопка: бестоковая заправка проволоки (6 м/мин)

5
Кнопка выбора типа охлаждения горелки:

 Water   Жидкостное

 Gas   Воздушное

6
Кнопка переключение режимов работы горелки:

 2t  2-х тактный режим

 4t  4-х тактный режим

7

Настройка параметров режима:

 Pre flow  �Предварительная подача газа.  
Диапазон регулирования: 0,0-5,0 с

 Post flow  �Подача газа после сварки.  
Диапазон регулирования: 0,0-10,0 с

 Soft start  �Настройка мягкого старта: время нарастания ско-
рости сварочной проволоки от минимальной  
(1,5 м/мин) до установленной.  
Диапазон регулирования: 0,0-5,0 с

 Burn back  �Настройка отжига проволоки.  
Диапазон регулирования:  
1-10. 1 – min отжиг, 10 – max отжиг

8 Ручка настройки параметров: скорость подачи сварочной прово-
локи м/мин / сварочный ток заварки кратера (4T)

9 Ручка настройки параметров: напряжение дуги, В /  
напряжение дуги при заварке кратера (4T), В

10 Ручка: Настройка индуктивности (min-max) (дроссель)
Min – жёсткая дуга, max мягкая – дуга

1

Дисплей трёхразрядный, индикация параметров:
ON   Индикация питания

    Индикация срабатывания термозащиты

    Индикация низкого уровня охлаждающей жидкости

2 Настройка тока горячего старта в режиме MMA  
(диапазон регулировки 50-200% от основного тока)

3 Настройка основного тока в режиме MMA и TIG  
(диапазон регулировки 10-500А)

4 Настройка Arcforce в режиме MMA (диапазон регулировки 0–10)

5 Установка времени спада сварочного тока в режиме TIG  
(диапазон регулировки 0-10сек, шаг 0.1сек)

6
Кнопка выбора типа сварки: 

 MIG-MAG    MMA VRD    TIG

7
Кнопка переключение режимов работы горелки:

 2t  2-х тактный режим
 4t  4-х тактный режим

8

Кнопка выбора типа охлаждения горелки:

 ����Gas 
Cooling   Воздушное

 ����Water 
Cooling   Жидкостное

9 Тумблер включения, выключения источника

10 Ручка настройки параметров

Инверторные сварочные полуавтоматы

Функционал панели управления

Оснащение
Комплект Опция

FB 500 3m  
арт. 38032

FB 500 4m  
арт. 38037
FB 500 5m  
арт. 38038

Шланг-пакет 5 м
арт. 38088

Шланг-пакет 10 м
арт. 38089

Ролик 1,0-1,2  
арт. 38014

Ролик 0,6-0,8  
арт. 38012
Ролик 0,8-1,0  
арт. 38013
Ролик 1,0-1,6
арт. 38015

Газовый шланг, 
3 м

Кабель  
заземления,  
2 м, медь

Блок  
жидкостного 
охлаждения  
Cool 70  
арт. 38035

Тележка  
арт. 38036

•  4-х роликовый подающий механизм с быстроразъёмными 
шланг-пакетами различной длины.

•  Использование с катушкой Ø 300 мм.

•  2-х и 4-х тактный режим работы горелки.

•  Функция регулировки индуктивности обеспечивает стабиль-
ность дуги и сварочного процесса.

•  Система термозащиты с индикацией.

•  Пластиковые крышки для защиты панелей управления.

•  Сварка сплошной проволокой.

6

5

7

8

9 10

1 2 3 4

8 9 10

1 2 3 4 5 6 7

Модель INMIG 500 T DW SYN

Напряжение питания, В 3 х 380

Потребляемая мощность, кВт 26

Напряжение холостого хода, В 90

Диапазон сварочного тока, А 35~500

Ток при ПВ 60% и t = 40 °С, А 500

Ток при ПВ 100% и t = 40 °С, А 400

Ø проволоки, мм 0,6 – 1,6

Ø катушки, мм / вес, кг 300 / 15

Габаритные размеры (Д х Ш х В), мм 700 x 300 x 540

Вес аппарата, кг 30,0
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СЕРИЯ

INMIG
InMig 500 t DW Syn pulse с выносным механизмом Drive InMig DW Syn pulse

=
Новинка 2016 года – промышленный импульсный инвер-
торный полуавтомат с максимальным током с варки 500 А.
Наличие импульсного режима работы позволяет про-
изводить сварку с высоким качеством и производи-
тельностью. 
Наличие модуля охлаждения горелки обеспечивает воз-
можность длительно работать на больших токах.
Выносной механизм подачи на колёсах позволяет рас-
ширить зону действия сварки, а транспортировочная 
тележка повышает мобильность аппарата. 
Источник автономно может быть использован в режиме  
ММА и TIG-lift.
Цифровые дисплеи на механизме подачи и источнике 
позволяют точно установить необходимые параметры 
сварки.

Drive InMig DW Syn PULSE

InMig 500 t DW Syn pulse

1

Дисплей трёхразрядный, индикация параметров:

  Индикация номера программы

  Индикация напряжения дуги, В

  Индикация регулировки длины дуги

  Индикация регулировки индуктивности

2

Дисплей трёхразрядный, индикация параметров:

 � Индикация толщины свариваемого материала, мм

 � Индикация скорости подачи сварочной проволоки, м/мин

2

  Индикация силы сварочного тока, А (во время сварки)

  Индикация JOB  

  Ошибка - низкий уровень охлаждающей жидкости

  Индикация подключения горелки SpoolGun

  Индикация неисправности

3 Кнопка: проверка газа / продувка: проверка газа для установки 
расхода защитного газа, продувка длинных шланг-пакетов

4 Кнопка: бестоковая заправка проволоки (6 м/мин)

5

Настройка параметров режима:

 �Импульсная дуга

 �Двойной импульс

 �Стандартная дуга

 �Синергетическая сварка

6

Кнопка переключение режимов работы горелки:

 2t  2-х тактный режим

 4t  4-х тактный режим

 Специальный режим

 Точечный режим

7
Кнопка выбора типа охлаждения горелки:

 Water   Жидкостное

 Gas   Воздушное

8 Ручка настройки параметров: скорость подачи сварочной прово-
локи м/мин / сварочный ток заварки кратера (4T)

9 Ручка настройки параметров: напряжение дуги, В /  
напряжение дуги при заварке кратера (4T), В

10 Кнопка запоминания / удаления параметров

11 Кнопка выбора JOB

12 Кнопка выбора функций

1

Дисплей трёхразрядный, индикация параметров:
ON   Индикация питания

    Индикация срабатывания термозащиты

    Индикация низкого уровня охлаждающей жидкости

2 Настройка тока горячего старта в режиме MMA  
(диапазон регулировки 50-200% от основного тока)

3 Настройка основного тока в режиме MMA и TIG  
(диапазон регулировки 10-500А)

4 Настройка Arcforce в режиме MMA (диапазон регулировки 0–10)

5 Установка времени спада сварочного тока в режиме TIG  
(диапазон регулировки 0-10сек, шаг 0.1сек)

6
Кнопка выбора типа сварки: 

 MIG-MAG    MMA    VRD    TIG

7
Кнопка переключение режимов работы горелки:

 2t  2-х тактный режим
 4t  4-х тактный режим

8

Кнопка выбора типа охлаждения горелки:

 ����Gas 
Cooling   Воздушное

 ����Water 
Cooling   Жидкостное

9 Тумблер включения, выключения источника

10 Ручка настройки параметров

Инверторные сварочные полуавтоматы

Функционал панели управления

Оснащение
Комплект Опция

FB 500 3m  
арт. 38032

FB 500 4m  
арт. 38037
FB 500 5m  
арт. 38038

Шланг-пакет 5 м Шланг-пакет 10 м

Ролик 1,0-1,2  
арт. 38014

Ролик 0,6-0,8  
арт. 38012
Ролик 0,8-1,0  
арт. 38013
Ролик 1,0-1,6
арт. 38015

Газовый шланг, 
3 м

Кабель  
заземления,  
2 м, медь

Блок  
жидкостного 
охлаждения  
Cool 70  
арт. 38035

Тележка  
арт. 38036

•  4-х роликовый подающий механизм с быстроразъёмными 
шланг-пакетами различной длины.

•  Использование с катушкой Ø 300 мм.

•  2-х и 4-х тактный, специальный и точечный режим работы 
горелки.

•  Функция регулировки индуктивности обеспечивает стабиль-
ность дуги и сварочного процесса.

•  Система термозащиты с индикацией.

•  Пластиковые крышки для защиты панелей управления.

•  Сварка сплошной и порошковой проволокой.

6

5

7

8

9 10

1 2 3 4

Модель INMIG 500 T DW SYN pulse

Напряжение питания, В 3 х 380

Потребляемая мощность, кВт 26

Напряжение холостого хода, В 65

Диапазон сварочного тока, А 20 ~ 500

Ток при ПВ 60% и t = 40 °С, А 500

Ток при ПВ 100% и t = 40 °С, А 400

Ø проволоки, мм 0,8 – 1,6

Ø катушки, мм / вес, кг 300 / 15

Габаритные размеры (Д х Ш х В), мм 700 x 300 x 540

Вес аппарата, кг 31,5

8 9 11 1210

1 2 3 4 5 6 7
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Модель fB 150 fB 250 fB 360 fB 450 fB 500

Параметры

Разъем Евро Евро Евро Евро Евро

Охлаждение Воздушное Воздушное Воздушное Воздушное Жидкостное

Сварочный ток  
при ПВ 60% в СО2,  
А 

180 230 340 500 500 (ПВ 100%)

Диаметр проволоки, 
мм 0,8 1,0 1,2 1,2 1,2

Длина рукава,  
м 3 / 4 / 5 3 / 4 / 5 3 / 4 / 5 3 / 4 / 5 3 / 4 / 5

Артикул
68 068 /
68 069 /
68 070

68 071 /
68 072 /
68 073

68 074 / 
F004.0192 / 
68 076

68301 / 
68302 / 
68303

38 032 /
38 037 /
38 038

Походит к аппара-
там FUBAG

INMIG 200 Plus, 
INMIG 250T,
INMIG 200 SYN LCD

INMIG 315T INMIG 350T DG, 
INMIG 400T DG

INMIG 500T DW SYN,
INMIG 500T DW SYN PULSE

В дополнение к основной программе сварочного оборудования, 
FUBAG предлагает программу аксессуаров.

Все продукты соответствуют ев-
ропейскому стандарту, имеют со-
временную конструкцию, удобны 
в  применении, обладают высоким 
эксплуатационным ресурсом.

Сварочные горелки

Эффективное радиаторное 
охлаждение обеспечивает 
стабильную долговременную работу.

Удобная кнопка прочная и надежная.

Эргономичная ручка выполнена 
из термостойкого пластика.

Наличие пружины предотвращает излом 
на малом углу изгиба.

Оснащена евроразъемом, что делает использование 
горелок универсальным, позволяя применять их 
со сварочными полуавтоматами различных производителей.

Горелки для MIG-MAG-сварки

=
Сварочные горелки FUBAG соот-
ветствуют евростандарту, имеют 
прогрессивную конструкцию, удоб-
ны в применении и обладают высо-
ким ресурсом.

Конструкция продумана до мель-
чайших деталей. Это способствует 
точной и удобной работе.

• Евроразъем позволяет подключать горелки 
к сварочным полуавтоматам большинства 
производителей

• Применение новых высокотехнологичных 
материалов делают горелки легкими и мак-
симально эргономичными

• Все быстроизнашивающиеся элементы 
горелок легко заменяются, что гарантирует 
длительную эксплуатацию

горелки для mig-mag сварки серии FB

7  канал (подходит для всех горелок)
Сталь Тефлон

F124.0011 F124.0012 F124.0015 F124.0026 F124.0031 F124.0035 F124.0041 F124.0042 F124.0044 F0710 F0715 F0730
L = 3,5 м
Ø = 0,6-0,8

L = 4,5 м  
Ø = 0,6-0,8

L = 5,5 м  
Ø = 0,6-0,8

L = 3,5 м  
Ø = 1,0-1,2

L = 4,5 м  
Ø = 1,0-1,2

L = 5,5 м  
Ø = 1,0-1,2

L = 3,5 м  
Ø = 1,2-1,6

L = 4,5 м  
Ø = 1,2-1,6

L = 5,5 м  
Ø = 1,2-1,6

L = 3,5 м  
Ø = 0,6-0,9

L = 3,5 м  
Ø = 1,0-1,2

L = 3,5 м  
Ø = 1,2-1,6

• Замена быстроизнашивающихся элементов горелки и ком-
плектующими FUBAG гарантирует длительную эксплуата-
цию с сохранением первоначальных параметров.

• Универсальные расходные материалы FUBAG подходят 
для сварочных горелок большинства известных произво-
дителей.

Расходные материалы

Универсальные расходные материалы к горелкам 
для MIG-MAG-сварки

УНИВЕРСАЛЬНЫЕ РАСХОДНЫЕ МАТЕРИАЛЫ FUBAG для MIG-MAG горелок

1

3

3

4

4

2

5

1 Сопло

2 Пружина сопла 

3 Контактный наконечник 

4 Адаптер контактного наконечника

5 Диффузор

6 Гусак 

7  Канал

ПОДХОДЯТ К ГОРЕЛКАМ FUBAG: fB 150 fB 250 fB 360 fB 450 fB 500

1  Сопло
Ø 9,5 мм зауженное F145.0123 - - - -
Ø 11,0 мм зауженное - F145.0124 - - -
Ø 12,0 мм коническое F145.0075 - F145.0126 - -
Ø 14,0 мм коническое - - - - F145.0132
Ø 15,0 мм коническое - F145.0076 - - -
Ø 16,0 мм коническое - - F145.0078 F0011 F145.0085
Ø 18,0 мм цилиндрическое - F145.0042 - F0012 -
Ø 19,0 мм цилиндрическое - - F145.0045 - F145.0051
Ø 20,0 мм цилиндрическое - - - F0012 -

2  Пружина сопла
F002.0058 F003.0013

3  Контактный наконечник
M6 х 25 мм M6 х 28 мм M8 х 30 мм M6 х 28 мм M8 х 30 мм M8 х 30 мм

Для стали

Ø 0,6 мм F140.0008 F140.0005 - - - -
Ø 0,8 мм F140.0059 F140.0051 F140.0114 F140.0051 F140.0114 F140.0114
Ø 1,0 мм F140.0253 F140.0242 F140.0313 F140.0242 F140.0313 F140.0313
Ø 1,2 мм - F140.0379 F140.0442 F140.0379 F140.0442 F140.0442
Ø 1,6 мм - - F140.0587 F140.0555 F140.0587 F140.0587
Ø 2,0 мм - - F140.0653 - -

Для 
алюминия

Ø 1,0 мм - - F141.0008 F141.0008 F141.0008
Ø 1,2 мм - - F141.0015 F141.0015 F141.0015
Ø 1,6 мм - - - F140.0022 F140.0022

4  Адаптер контактного наконечника
М6 х 32 мм М6 х 35 мм М8 х 32 мм М6 х 32 мм Изолятор М8 х 25 мм

F142.0001 F0132 F142.0011 F0182 F142.0022
5  диффузор

F002.0078 F014.0023 F0006 F030.0190 - Белый
F030.0037 - Черный

6  Гусак
F1032 F004.0012 F014.0006 F0309.0055

7

6
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Сварка для всех видов металла 
Аргонодуговая сварка — один из наиболее востребованных видов со-
временной сварки, позволяющий сваривать самые различные виды ме-
таллов и сплавов. 

Отвечая растущим потребностям рынка, FUBAG предлагает российско-
му покупателю высокотехнологичные аппараты серии INTIG.

Аппараты данной серии позволяют проводить высококачественную 
сварку низкоуглеродистых сталей, нержавеющей стали, меди, а также 
алюминия и его сплавов; работать стандартным методом в режиме им-
пульсной сварки (PULSE).

Преимущества 
и возможности

СЕРИЯINTIG

Высокочастотный бескон-
тактный поджиг HF TIG обе-
спечивает простое начало 
сварки: достаточно нажать 
на кнопку.

Импульсная сварка DC 
Pulse обеспечивает высокое 
качество сварки тонких ма-
териалов без деформаций.

Возможность выбора между 
2-х и 4-х тактным режимами 
работы горелки уменьшает 
нагрузку на руку сварщика.

Зажигание дуги касанием 
электрода изделия и по-
следующим поднятием 
обеспечивает меньший 
износ электрода и высокое 
качество шва.

Сварка переменным током 
позволяет работать с алю-
минием и его сплавами.

Позволяет контролировать 
и своевременно корректиро-
вать параметры сварки.

Высокотехнологичные 
функции сварки обеспечи-
вают простой поджиг и вы-
сокую стабильность дуги.

Усиленная защита от по-
вышенного напряжения 
и перегрузок до 400 В. 
Защита от случайного вклю-
чения в сеть 380 В.

Компактность и небольшой 
вес обеспечивают высокую 
мобильность оборудования 
и расширяют возможности 
его применения.

Универсальные возможности 
в соединениях металлов

INtIG 200 AC/DC Pulse

=
Инвертор для сварки стали, нержавеющей стали, меди, сплавов. Наличие режима 
TIG AC позволяет проводить сварку алюминия. Это делает данный аппарат отлич-
ным помощником при монтаже металлоконструкций, в кузовных цехах автосерви-
сов при сварке тонколистовых конструкций, изделий с малой толщиной металла. 
Наличие высокотехнологичных функций обеспечивает легкий старт и  высокое 
качество сварки.

Инверторные сварочные аргонодуговые аппараты

Цифровая индикация 
параметров сварки

Профессиональная панель 
управления с «параметри-
ческой кривой»

Использование с аргоноду-
говыми горелками FUBAG 
с регулировкой тока (функ-
ция UP/ DOWN)

Функция ММА-сварки



26 27www.fubag.ru Горячая линия Fubag: +7 (495) 641 3131

A

Hot Start

Arc Force

MMA

1
Кнопка выбора метода сварки / режима работы 
горелки MMA сварка / 2-х тактный режим / 4-х 
тактный режим

2 Ручка Настройка параметров
3 Дисплей трёхразрядный, индикация параметров

4 Индикация единиц измерения параметров /  
Индикатор перегрева /проблем питающей сети

Intig 160 dc / 200 dc

=
Аппараты для сварки широкого диапазона материалов 
(сталь, нержавеющая сталь, медь). Компактность, лег-
кость и возможность подключения к мобильной электро-
станции делают их незаменимыми помощниками при про-
ведении сварочных работ в труднодоступных местах.

•  Система PROTEC (усиленная защита от повышенного  
напряжения и перегрузок до 400 В).

•  2-х и 4-х тактный режим работы горелки.
•  Установка времени продувки газа после сварки.
•  Возможность работы от электростанции.
•  Система принудительного охлаждения.
•  Высокочастотный бесконтактный поджиг.
•  (HF TIG) и поджиг методом TIG LIFT.

СЕРИЯ

INTIG

1 Установка сварочного тока (TIG)
Диапазон регулирования: 10-200 А

2 Установка времени спада сварочного тока (TIG)
Диапазон регулирования: 0-10 с

3 Время продувки газом после сварки (TIG)
Диапазон регулирования: 0-10 с

4
Установка стартового тока ( MMA) 
Диапазон установки: 50-200% от номинального тока
Диапозон настройки: 0,5-5 с

5 Установка сварочного тока (MMA)
Диапазон установки: 10-200 А

6 Установка ArcForce (MMA)
Диапазон установки: 0-100

1 2 3 4

1

2

3

4

5

6

Функционал панели управления Циклограмма TIG-СВАРКи и ММА-Сварки

Инверторные сварочные аргонодуговые аппараты

1 Выбор и индикация метода сварки:  
MMA / TIG / TIG Lift

2 Кнопка переключение режимов работы TIG 
горелки 2-х тактный режим / 4-х тактный режим

3 Ручка настройки параметров

4 Дисплей трехразрядный, индикация параметров

5 Индикация единиц измерения параметров /  
индикатор перегрева / проблем питающей сети

Ток горячего старта в % от тока сварки
Диапазон настройки: 50-200%
Диапозон настройки: 0,5-5 с
Ток сварки 
Диапазон настройки: 5-200 А
Форсаж дуги
Диапазон настройки: 1-100

1 Время предварительной подачи газа: 0,0 -2,0 с
2 Стартовый ток: 5-200 А
3 Время нарастания сварочного тока: 0,0-10,0 с
4 Импульсная сварка постоянным током
5 Сварочный ток / Ток импульса: 5-200 А
6 Сварка постоянным током без импульсов
7 Базовый ток импульса: 5-200 А
8 Заполнение импульса: 5-95%
9 Частота импульсов: 0,5-200 Гц
10 Время спада тока: 0,0-10,0 с
11 Ток заварки кратера: 5-200 А 
12 Время продувки газа: 0,0-10,0 с

TIG/MMA Сварочный инвертор

MMA LIFT HF 2T 4T
A

V

Sec

%

Hz

A

Hot
Start

Arc
Force

MMA

Width

Frequency

A

Choose Parameter

INTIG 200 DC Pulse

3 4 51 2

Width

Frequency

1 12111096 75 82 3 4

A

Hot
Start

Arc
Force

MMA

1

2

3

Intig 180 dc pulse / 200 dc pulse

=
Инверторные аппараты для аргонодуговой сварки стали, 
нержавеющей стали, меди. Отлично подходят для сварки 
тонколистовых конструкций. Наличие высокотехнологич-
ных функций обеспечивает легкий старт и высокое каче-
ство сварного шва.

•  Высокочастотный бесконтактный поджиг  
(HF TIG) и поджиг методом TIG LIFT.

•  Система PROTEC (усиленная защита от повышенного  
напряжения и перегрузок до 400 В).

•  2-х и 4-х тактный режим работы горелки.
•  Установка времени продувки газа после сварки.
•  Возможность работы от электростанции.
•  Система принудительного охлаждения.

Модель INTIG 180 DC Pulse INTIG 200 DC Pulse
Напряжение сети, В 220 220
Напряжение холостого хода, В 67 67
Потребляемая мощность, кВт 6,4 6,6
Диапазон сварочного тока, TIG, А 5 – 180 5 – 200
Частота в режиме импульсной сварки, Гц 0,5 - 200 0,5 - 200
Ток при ПВ 60% и t = 40 °С, А 180 200
Габаритные размеры, (Д х Ш х В), мм 520 х 240 х 300 540 х 270 х 300
Вес, кг 7,2 10,0
Оснащение

Функционал панели управления Циклограмма TIG-СВАРКа

Циклограмма ММА-СВАРКа

Модель INTIG 160 DC INTIG 200 DC
Напряжение сети, В 220 220
Напряжение холостого хода, В 63 67
Потребляемая мощность, кВт 5,6 6,6
Диапазон сварочного тока, TIG, А 10 – 160 10 – 200
Частота в режиме импульсной сварки, Гц - -
Ток при ПВ 60% и t = 40 °С, А 160 200
Габаритные размеры, (Д х Ш х В), мм 520 х 240 х 300 520 х 240 х 300
Вес, кг 7,0 7,6
Оснащение Комплект Опция

FB TIG 17 5P 4 m  
арт. 68304

FB TIG 17 5P 8 m  
арт. 68305

Газовый шланг  
1/4-3/8 х 3 м

Медный кабель зазем-
ления 25 мм² х 2,5

Комплект Опция

FB TIG 26 5P 4 m  
арт. 68318

FB TIG 26 5P 8 m  
арт. 68311

Газовый шланг  
1/4-3/8 х 3 м

Медный кабель зазем-
ления 25 мм² х 2,5

Комплект Опция

FB TIG 26 5P 4 m  
арт. 68310

FB TIG 26 5P 8 m  
арт. 68318

Газовый шланг  
1/4-3/8 х 3 м

Медный кабель зазем-
ления 25 мм² х 2,5

Комплект Опция

FB TIG 26 5P 4 m  
арт. 68310

FB TIG 26 5P 8 m  
арт. 68318

Газовый шланг  
1/4-3/8 х 3 м

Медный кабель зазем-
ления 25 мм² х 2,5
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1 Кнопка переключение режимов работы TIG горелки 
2-х тактный режим / 4-х тактный режим

2 Индикация единиц измерения параметров /  
Индикатор перегрева / проблем питающей сети

3 Дисплей трехразрядный, индикация параметров

4 Ручка Настройка параметров

5 Выбор и индикация метода сварки: MMA / TIG / TIG Lift

Intig 315 T dc pulse

1 Время предварительной подачи газа, с: 0,0 -2,0 с

2 Стартовый ток: 5-315 А

3 Время нарастания сварочного тока: 0,0-10,0 с

4 Сварочный ток/Ток импульса: 5-315 А

5 Базовый ток импульса: 5-315 А

6 Заполнение импульса в %: 5-95%

7 Частота импульсов, Гц: 0,5-200 Гц

8 Время спада тока: 0,0-10,0 с

9 Ток заварки кратера: 5-315 А

10 Время продувки газа: 0,0-10,0 с

11 Импульсная сварка постоянным током

12 Сварка постоянным током без импульсов

TIG/MMA Сварочный инвертор

INTIG 315 T
DC Pulse

A

V

Sec

%

Hz

A

Hot Start

Arc Force

MMA

MMA

LIFT

HF

2T

4T

Width

Frequency

Choose Parameter

521 3 4

=
Отличное решение для многосменных и разнопрофиль-
ных работ – трехфазный промышленный инвертор, га-
рантирующий непрерывную работу с высокой продол-
жительностью включения. Работает методами TIG DC, 
TIG DC Pulse и MMA.

•  Высокочастотный бесконтактный поджиг.  
(HF TIG) и поджиг методом TIG LIFT.

•  Система PROTEC (усиленная защита от повышенного  
напряжения и перегрузок до 400 В).

•  2-х и 4-х тактный режим работы горелки.
•  Установка времени продувки газа после сварки.
•  Возможность работы от электростанции.
•  Система принудительного охлаждения.

СЕРИЯ

INTIG

Width

Frequency

1 12111096 75 82 3 4

Циклограмма TIG-СВАРКаФункционал панели управления

A

Hot
Start

Arc
Force

MMA
Ток горячего старта в % от тока сварки
Диапазон настройки: 50-200%
Диапозон настройки: 0,5-5 с
Ток сварки 
Диапазон настройки: 5-135 А
Форсаж дуги
Диапазон настройки: 1-100

1

2

3

Циклограмма ММА-СВАРКа

Модель INTIG 315 T DC Pulse Оснащение
Напряжение сети, В 380
Напряжение холостого хода, В 67
Потребляемая мощность, кВт 14,0
Диапазон сварочного тока, TIG, А 5 – 315
Частота в режиме импульсной сварки, Гц 0,5- 200
Ток при ПВ 60% и t = 40 °С, А 315
Ток при ПВ 100% и t = 40 °С, А 250
Габаритные размеры, (Д х Ш х В), мм 640 х 320 х 470
Вес, кг 22,0

1
Индикация единицы измерения параметра:
% – в процентах от основного тока / А – Ампер
Sec – Секунд / Hz – Герц (частота)

2 Выбор и индикация метода сварки: MMA / TIG / TIG Lift
3-4 Дисплеи индикация параметров и напряжения дуги, В

5 Кнопка переключение режимов работы TIG горелки 2-х 
тактный режим / 4-х тактный режим

6 Индикация: Power – индикатор питания / Alarm – инди-
катор перегрева /Job – программы

7 Ручка Настройка параметров / Выбор Job

8

Кнопка переключения TIG-режима

 � Сварка переменным током прямоугольной формы 

  Сварка синусоидальным переменным током

 � Сварка треугольным переменным током

  Сварка постоянным током

1 2 3 6 7 854

Intig 200 AC/dc pulse

1 Время предварительной подачи газа: 0,0 - 10,0 с

2 Стартовый ток: 5-200 А

3 Время нарастания сварочного тока: 0,0-10,0 с

4 Импульсная сварка постоянным током

5 Сварочный ток / Ток импульса: 5-200 А

6 Сварка постоянным током без импульсов

7 Базовый ток импульса: 5-200 А

8 Заполнение импульса: 5-95 %

9 Частота импульсов: 0,5-200 Гц

10 Время спада тока: 0,0-10,0 с

11 Ток заварки кратера: 5-200 А 

12 Время продувки газа: 0,0-10,0 с

=
Аппарат для сварки переменным и постоянным то-
ком: возможность сварки алюминия и его сплавов, 
а  также углеродистых, низколегированных и нержа-
веющих сталей, меди.

•  9 индивидуальных программ сварки.
•  Высокочастотный бесконтактный поджиг  

(HF TIG) и поджиг методом TIG LIFT.
•  Система PROTEC (усиленная защита от повышенного  

напряжения и перегрузок до 400 В).
•  2-х и 4-х тактный режим работы горелки.
•  Установка времени продувки газа после сварки.
•  Возможность работы от электростанции.
•  Система принудительного охлаждения.

Инверторные сварочные аргонодуговые аппараты

Width

Frequency

1 12111096 75 82 3 4

Циклограмма TIG-СВАРКаФункционал панели управления

A

Hot
Start

Arc
Force

MMA
Ток горячего старта в % от тока сварки
Диапазон настройки: 50-200%
Диапозон настройки: 0,5-5 с
Ток сварки 
Диапазон настройки: 5-200 А
Форсаж дуги
Диапазон настройки: 1-100

1

2

3

Циклограмма ММА-СВАРКа

Модель INTIG 200 AC/DC Pulse Оснащение
Напряжение сети, В 220
Напряжение холостого хода, В 66
Потребляемая мощность, кВт 6,6
Диапазон сварочного тока, TIG, А 5 – 200 
Частота в режиме импульсной сварки, Гц 0,5 - 200 AC / 999 DC
Ток при ПВ 60% и t = 40 °С, А 165 AC / 140 DC
Габаритные размеры, (Д х Ш х В), мм 540 х 270 х 300
Вес, кг 10,5

Комплект Опция

FB TIG 26 5P 4 m  
арт. 68318

FB TIG 26 5P 8 m  
арт. 68311

Газовый шланг  
1/4-3/8 х 3 м

Медный кабель 
заземления  
35 мм² х 2,5

Комплект Опция

FB TIG 26 5P 4 m  
арт. 68318

FB TIG 26 5P 8 m  
арт. 68311

Газовый шланг  
1/4-3/8 х 3 м

Медный кабель 
заземления  
25 мм² х 2,5
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Intig 320 / 400 t DC Pulse

1 Время предварительной подачи газа: 0,1 -2,0 с
2 Стартовый ток: 5-400 А
3 Время нарастания сварочного тока: 0,0-10,0 с
4 Импульсная сварка постоянным током
5 Сварочный ток / Ток импульса: 5-400 А
6 Сварка постоянным током без импульсов
7 Базовый ток импульса: 5-400 А
8 Заполнение импульса: 5-95%
9 Частота импульсов: 0,5-200 Гц

10 Время спада тока: 0,0-10,0 с
11 Ток заварки кратера: 5-400 А
12 Время продувки газа: 0,0-10,0 с

=
Мощные аппараты для работы на производстве. Способны 
решать широкий спектр задач. Наличие импульсного ре-
жима дает возможность  получить отличный результат при 
сварке малых толщин без присадочной проволоки. Осна-
щены модулем охлаждения и горелкой с жидкостным ох-
лаждением. Поставляются с тележкой.

•  высокочастотный бесконтактный поджиг (HF TIG)  
и поджиг методом TIG LIFT;

•  2-х и 4-х тактный режим работы горелки;
•  установка времени продувки газа после сварки;
•  система принудительного охлаждения.

СЕРИЯ

INTIG

Width

Frequency

1 12111096 75 82 3 4

Width

Frequency

1 12111096 75 82 3 4

Циклограмма TIG-СВАРКа Циклограмма TIG-СВАРКа

Функционал панели управления Функционал панели управления

Модель intIG 320 t DC 
Pulse

intIG 400 t DC 
Pulse Оснащение

Напряжение сети, В 380 380
Напряжение холостого хода, В 61 70
Потребляемая мощность, кВт 13,0 12,0
Диапазон сварочного тока, TIG, А 5 – 320 5 – 400
Частота в режиме импульсной сварки, Гц 0,5 – 200 0,5 – 200
Ток при ПВ 60% и t = 40 °С, А 320 400
Ток при ПВ 100% и t = 40 °С, А 250 310
Габаритные размеры, (Д х Ш х В), мм 640 х 320 х 470 640 х 320 х 470
Вес, кг 20,0 23,0

Intig 320 / 400 t AC/DC Pulse

1 Время предварительной подачи газа: 0,1 -2,0 с
2 Стартовый ток: 5-400 А
3 Время нарастания сварочного тока: 0,0-10,0 с
4 Импульсная сварка постоянным током
5 Сварочный ток / Ток импульса: 5-400 А
6 Сварка постоянным током без импульсов
7 Базовый ток импульса: 5-400 А
8 Заполнение импульса: 5-95 %
9 Частота импульсов: 0,5-200 Гц
10 Время спада тока: 0,0-10,0 с
11 Ток заварки кратера: 5-400 А 
12 Время продувки газа: 0,0-10,0 с

=
Промышленные аппараты для сварки постоянным и пере-
менным током в широком диапазоне 5 - 400 А. Благодаря 
наличию импульсного режима, аппараты отлично подхо-
дят для сварки малых толщин. Возможность интенсивной 
работы, в том числе, на максимальных токах обеспечена 
благодаря комплектации горелкой с жидкостным охлажде-
нием и модулем. Поставляются с тележкой.

•  высокочастотный бесконтактный поджиг 
•  (HF TIG) и поджиг методом TIG LIFT;
•  2-х и 4-х тактный режим работы горелки;
•  установка времени продувки газа после сварки;
•  возможность работы от электростанции;
•  система принудительного охлаждения.

Инверторные сварочные аргонодуговые аппараты

Модель intIG 320 t  
AC/DC Pulse

intIG 400 t  
AC/DC Pulse Оснащение

Напряжение сети, В 380 380
Напряжение холостого хода, В 61 67
Потребляемая мощность, кВт 24 13,0
Диапазон сварочного тока, TIG, А 5 – 320 5 – 400
Частота в режиме  
импульсной сварки, Гц

0,5 –  
999 AC / DC

0,5 –  
999 AC / 999 DC

Ток при ПВ 60 % и t = 40 °С, А 320 AC / 320 DC 400 AC / 400 DC
Ток при ПВ 100% и t = 40 °С, А 250 AC / 250 DC 310 AC / 310 DC
Габаритные размеры, (Д х Ш х В), мм 640 х 320 х 470 640 х 320 х 470
Вес, кг 25,5 27,0

1

Кнопка переключения TIG-режима
  �Сварка переменным током прямоуг. формы
  Сварка синусоидальным перемен. током
 � Сварка треугольным переменным током
  Сварка постоянным током

2 Выбор и индикация метода сварки: MMA / TIG / TIG Lift
3,6 Дисплеи индикация параметров и напряжения дуги, В

4 Ручка Настройка параметров / Выбор Job

5 Индикация единицы измерения параметра: % - в процентах от 
основного тока / А – Ампер / Sec – Секунд / Hz – Герц (частота)

7 Кнопка переключения режимов работы TIG горелки 2-х такт-
ный режим / 4-х тактный режим

8 Индикатор неисправности модуля охлаждения

9 Выбор и индикация метода охлаждения горелки:  
GAS - воздушное;  WATER - жидкостное

10

Параметры MMA-сварки:
Ток горячего старта в % от тока сварки,  
диапазон настройки: 0-100%
Ток сварки, диапазон настройки: 10-400 А
Форсаж дуги, диапазон настройки: 1-100 %

1

Параметры MMA-сварки:
Ток горячего старта в % от тока сварки,  
диапазон настройки: 0-100%
Ток сварки, диапазон настройки: 5-400 А
Форсаж дуги, диапазон настройки: 1-100 %

2 Выбор и индикация метода охлаждения горелки:  
GAS - воздушное; WATER - жидкостное

3 Индикация единиц измерения параметров /  
Индикатор перегрева / проблем питающей сети

4 Индикатор неисправности модуля охлаждения

5 Дисплей трехразрядные, индикация параметров

6 Ручка настройка параметров

7 Дисплей трехразрядные, индикация параметров

8 Выбор и индикация метода сварки:  
MMA / TIG / TIG Lift

9 Кнопка переключения режимов работы TIG горелки  
2-х тактный режим / 4-х тактный режим

1 2 3 9 106 87541 3 87654 92

Комплект Опция

Блок жидкостного 
охлаждения  
Cool 70 арт. 38035

FB TIG 18 5P 
4 m  
арт.38042

FB TIG 18 5P 
8 m  
арт. 38043

Тележка  
арт. 38036

Газовый 
шланг,  
3 м

Кабель заземления, 
70 мм² х 4,0 м, медь

Комплект Опция

Блок жидкостного 
охлаждения  
Cool 70 арт. 38035

FB TIG 18 5P 
4 m  
арт.38042

FB TIG 18 5P 
8 m  
арт. 38043

Тележка  
арт. 38036

Газовый 
шланг,  
3 м

Кабель заземления, 
70 мм² х 4,0 м, медь
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Горелки для TIG-сварки

=
Предназначенa для ручной дуго-
вой сварки неплавящимся электро-
дом в среде инертных газов (Ar, He) 
низколегированных и нержавею-
щих сталей, сплавов никеля, меди, 
а  также алюминиевых сплавов 
на  переменном токе с использова-
нием осциллятора.

• Применение новых высокотехнологичных 
материалов делают горелки легкими и мак-
симально эргономичными

• Все быстроизнашивающиеся элементы 
горелок легко заменяются, что гарантирует 
длительную эксплуатацию

горелки для TIg-сварки серии FB TIG

Возможность смены 
хвостовика позволяет работать 
в труднодоступных местах.

Модульные функции управления
и регулировки тока на рукоятке.

Эргономичная рукоятка выполнена 
из термостойкого пластика с прорезиненными 
элементами, обеспечивающими отличное 
сцепление с рукой при работе. 

Лёгкий, гибкий шланговый пакет

Возможность адаптации ко всем источникам питания 
делает использование горелок универсальным, позволяя 
применять их со сварочными аппаратами различных 
производителей.

Вольфрамовые лантанированные электро-
ды являются универсальными и могут при-
меняться для аргонодуговой сварки как 
на постоянном (DC), так и на переменном 
(AC) токе.

Свариваемые материалы: 
Нелегированные и высоколегированные 
стали, медь, титан, алюминий.

Модель Тип горелки /  
параметры

Диаметр, 
мм

Длина, 
мм

Кол. 
в упаков-
ке, шт.

WL 15 Gold 1.6
2.4
3.2
4.0

175 10

WL 20 Blue 1.6
2.4
3.2
4.0

175 10

� Хвостовик горелки
длинный FB0066 
средний FB0056
короткий FB0067 
3  Цанга

Ø 1,6 (10N23) FB0001-16 
Ø 2,4 (10N24) FB0001-24
Ø 3,2 (10N25) FB0001-32
Ø 4,0 (54N20) FB0001-40

4  Изолятор
FFB0002
2  Корпус цанги

Ø 1,6 (10N31) FB0706.0001-16 
Ø 2,4 (10N32) FB0706.0001-24
Ø 3,2 (10N28) FB0706.0001-32 
Ø 4,0 FB0706.0001-40 
1  Сопло керамическое

№6 Ø 9,5 (10N48) FB0004
№7 Ø 11 (10N47) FB0005
№8 Ø 12,5 (10N46) FB0006
№10 Ø 16 (10N45) FB0007

4  Изолятор для газовой линзы
FB0003
2  Корпус цанги с газовой линзой

Ø 1,6 FB0006-16 
Ø 2,4 FB0006-24
Ø 3,2 FB0006-32
Ø 4,0 FB0006-40

1
 �Сопло керамическое  
для газовой линзы

№ 6 Ø 9,5 FB0033
№ 7 Ø 11,0 FB0034
№ 8 Ø 12,5 FB0035

Разъем управления для TIG горелки 2pin FP0252
Разъем управления для TIG горелки 3pin FP0282
Разъем управления для TIG горелки 5pin FP0251
Переходник елочка ф5мм на гайку 1/4G FP4006
Переходник елочка ф6мм на гайку 3/8G FP4005
Переходник с M12X1 на 3/8G FP5106
Переходник с M12x1 на 1/4G FP5105

Расходные материалы

Дополнительные аксессуары

Универсальные расходные материалы к горелкам 
для TIG-сварки

• Замена быстроизнашивающихся элементов горелки и комплектую-
щими FUBAG гарантирует длительную эксплуатацию с сохранением 
первоначальных параметров.

• Универсальные расходные материалы FUBAG подходят 
для сварочных горелок большинства известных произво-
дителей.

УНИВЕРСАЛЬНЫЕ РАСХОДНЫЕ МАТЕРИАЛЫ FUBAG для TIG горелок

Вольфрамовые электроды
WL 15, WL 20

1 2 3 4

1 Сопло

2 корпус цанги

3 цанга

4 изолятор

Сварочные горелки

Модель FB TIG 17 5P FB TIG 17 FB TIG 18 5P FB TIG 18 FB TIG 26 5P FB TIG 26

Параметры

Разъем 5 pin без разъема 5 pin без разъема 5 pin без разъема

Охлаждение Воздушное Воздушное Жидкостное Жидкостное Воздушное Воздушное

Сварочный ток 
при ПВ (%), А 

DC 140 / 35% 140 / 35% 320 / 100% 320 / 100% 180 / 35% 180 / 35%

AC 125 / 35% 125 / 35% 240 / 100% 240 / 100% 150 / 35% 150 / 35%

Длина рукава, м 4 / 8 4 / 8 4 / 8 4 / 8 4 / 8 4 / 8

Артикул
68 304 / 
68 305

68 306 / 
68 307

38 042/ 
38 043

38 033/ 
38 039

68 318 / 
68 311

68 308 / 
68 309

Походит  
к аппаратам FUBAG

INTIG 160 DC

INTIG 320T DC Pulse, 
INTIG 400T DC Pulse, 
INTIG 320T AC/DC Pulse, 
INTIG 400T AC/DC Pulse

INTIG 200DC,  
INTIG 180DC Pulse,  
INTIG 200DC Pulse,  
INTIG 200 AC/DC Pulse, 
INTIG 315 Т DC Pulse
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Безопасность прежде всего
Сварочные маски FUBAG обеспечивают превосходную защиту во время 
проведения сварочных работ различной интенсивности и степени слож-
ности. Маски оснащаются светофильтром «Хамелеон».

Автоматически затемняющийся светофильтр «Хамелеон» обеспечивает 
идеальную защиту глаз сварщика от светового излучения в видимой ча-
сти спектра. 

Светофильтр изготовлен по принципу слоеного пирога, где несколько 
слоев жидких кристаллов находятся между поляризационными плен-
ками. Под напряжением жидкие кристаллы «выстраиваются» в опреде-
ленном направлении, таким образом блокируя часть поляризованного 
света.

Преимущества 
и возможности

маски
сварщика

Полный контроль за си-
туацией при проведении 
сварочных работ различной 
сложности.

Функция регулировки свето-
фильтра позволяет быстро 
и точно настроить нужный 
режим работы.

Универсальное использо-
вание маски при различных 
видах сварочных работ.

Встроенные УФ- и ИК-
защиты гарантируют посто-
янную защиту от вредных 
излучений.

Система “Хамелеон” обе-
спечивает автоматическое 
затемнение при старте про-
цесса сварки.

Гарантия надежной и эффек-
тивной эксплуатации в тече-
ние длительного времени.

Совершенная защита

ULTIMA 5-13 Panoramic red

=
Инновационная маска в уникальном дизайне для продолжительных свароч-
ных работ в различных режимах сварки. Имеет самую большую зону обзора  
и 4 оптических датчика.
Выполнена из чрезвычайно гибкого и сверхпрочного материала. Имеет эрго-
номичную форму, позволяющую максимально обезопасить сварщика.

Маски сварщика

Увеличенная зона обзора Настройка  
степени затемнения 
от 5 до 13 DIN

Возможность регулировки 
времени задержки  
открытия светофильтра

Режим шлифовки
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Маски сварщика

Полный модельный ряд масок сварщика

Маски сварщика

Модель Технические характеристики Время переключения Опции

Размер  
экрана, мм

Размер кар-
триджа, мм

Количество 
сенсоров

Защита УФ/
ИК-излучения, 
DIN

Световой 
режим, DIN

Диапазон 
светопропу-
скания, DIN

Включение /
выключение 
питания

Регулировка 
степени  
затемнения

Регулировка 
чувствитель-
ности

Питание Вес,  
кг

В темное  
состояние,  
с

В светлое  
состояние,  
с

Режим  
сварки /  
шлифовки

ULTIMA 11 100 х 49 110 х 90 х 8 2 16 3,0 11 автомат - - солнечные элементы + 1 батарея 0,5 1/20000 0,35 3
ULTIMA 9-13 100 х 49 110 х 90 х 8 2 16 4,0 9 – 13 автомат внешняя внутренняя солнечные элементы + 2 батареи 0,5 1/25000 0,15 – 0,8 3
ULTIMA 5-13 Visor 100 х 67 133 х 114 х 9 4 16 4,0 5 – 9 / 9 – 13 автомат внешняя внутренняя солнечные элементы + 2 батареи 0,5 1/25000 0,15 – 0,8 3
ULTIMA 5-13 Panoramic Silver 100 х 93 133 х 114 х 9 4 16 4,0 5 – 9 / 9 – 13 автомат внешняя внутренняя солнечные элементы + 2 батареи 0,5 1/25000 0,15 – 0,8 3
ULTIMA 5-13 Panoramic red 100 х 93 133 х 114 х 9 4 16 4,0 5 – 9 / 9 – 13 автомат внешняя внутренняя солнечные элементы + 2 батареи 0,5 1/25000 0,15 – 0,8 3
ULTIMA 5-13 Panoramic black 100 х 93 133 х 114 х 9 4 16 4,0 5 – 9 / 9 – 13 автомат внешняя внутренняя солнечные элементы + 2 батареи 0,5 1/25000 0,15 – 0,8 3
OPTIMA 11 95 х 36 110 х 90 х 9 2 16 4 11 автомат - внутренняя солнечные элементы 0,49 1/25000 0,25 – 0,8 3
OPTIMA 9-13 95 х 36 110 х 90 х 9 2 16 4 9 – 13 автомат внешняя внешняя солнечные элементы 0,5 1/25000 0,25 – 0,8 3
OPTIMA 9-13 red 95 х 36 110 х 90 х 9 2 16 4 9 – 13 автомат внешняя внешняя солнечные элементы 0,5 1/25000 0,25 – 0,8 3
OPTIMA 9-13 Visor 95 х 55 110 х 90 х 9 2 16 4 9 – 13 автомат внешняя внутренняя солнечные элементы 0,5 1/25000 0,25 – 0,8 3
OPTIMA team 9-13 black 95 х 36 110 х 90 х 9 2 16 4 9 – 13 автомат внешняя внешняя солнечные элементы 0,5 1/25000 0,25 – 0,8 3
OPTIMA team 9-13 red 95 х 36 110 х 90 х 9 2 16 4 9 – 13 автомат внешняя внешняя солнечные элементы 0,5 1/25000 0,25 – 0,8 3
OPTIMA team 9-13 Silver 95 х 36 110 х 90 х 9 2 16 4 9 – 13 автомат внешняя внешняя солнечные элементы 0,5 1/25000 0,25 – 0,8 3
Blitz 9-13 98 х 44 110 х 90 х 9 2 16 3,5 9 – 13 автомат внешняя внутренняя солнечные элементы 0,48 1/25000 0,25 – 0,3 / 0,65 – 0,8 м 3
BLITZ 9-13 VISOR 97 х 62 113 х 114 х 9 4 16 3,5 9 – 13 автомат внешняя внутренняя солнечные элементы + 2 батареи 0,48 1/25000 0,1 – 1,0 вкл/выкл кнопкой 3

Модель стекло внутреннее, 
артикул / размер, мм

стекло внешнее,  
артикул / размер, мм

ultima Panoramic 992511 / 104 х 96 992501 / 133,35 х 114,3

ultima 5-13 visor 992531 / 103,8 х 69,7 992501 / 133,35 х 114,3

ultima 11, 9-13 992541 / 103,8 х 54,8 992501 / 133,35 х 114,3

ULTIMA 11 ULTIMA 9-13 ULTIMA 5-13 
VISOR

ULTIMA 5-13  
panoramig red

=
Бюджетное решение 
с удобной зоной обзора 
100 х 49 мм. Рекомендуется 
для проведения периодиче-
ских сварочных работ.

•  Зона обзора 100 мм х 49 мм.
•  Светофильтр с фиксирован-

ным затемнением 11 DIN.
•  Два оптических сенсора.

=
Самая популярная модель 
с повышенными рабочими ха-
рактеристиками! Рекоменду-
ется как для периодических, 
так и для продолжительных 
сварочных работ.

•  Плавная регулировка 
чувствительности и степени 
затемнения.

•  Режимы Сварка / Шлифовка.
•  Регулировка степени затем-

нения в пределах  
9-13 DIN позволяет исполь-
зовать маску в различных 
режимах сварки –  
MMA, TIG, MIG/MAG.

•  Два оптических сенсора.

=
Маска сварщика с регулируе-
мым диапазоном затемнения 
5-9 / 9-13 DIN и расширенной 
зоной обзора 100 х 67 мм. 
Отлично подходит для продол-
жительных сварочных работ 
при различных типах сварки, 
в том числе рекомендуется 
для сварки методом TIG.

•  Регулировка степени затем-
нения в диапазонах  
5-9 / 9-13 DIN.

•  Регулируемое состояние 
перехода из темного состоя-
ние в светлое.

•  Лучшие параметры для рабо-
ты в режиме TIG-сварки.

•  Режимы Сварка/Шлифовка.
•  Четыре оптических сенсора.

=
Инновационные маски в уни-
кальном 3-D дизайне, в трех 
цветовых решениях, для про-
должительных сварочных 
работ в различных режимах 
сварки с самой большой зо-
ной обзора 100 х 93 мм.

•  Cамая большая зона обзо-
ра - 100 х 93 мм.

•  Плавная регулировка 
чувствительности и степени 
затемнения.

•  Лучшие параметры для рабо-
ты в режиме TIG-сварки.

•  Четыре оптических сенсора.

optima 9-13 optima team 
9-13 red Blitz 9-13 Blitz 9-13  

visor
=
Идеальное решение для 
недорогой и эффективной 
защиты глаз при проведении 
сварочных работ. 

•  Cветофильтр системы «Ха-
мелеон».

•  Регулировка степени за-
темнения в пределах 9-13 
DIN позволяет использовать 
маску в различных режимах 
сварки – MMA, TIG, MIG/
MAG.

=
Популярная серия - теперь 
в модном геометрическом 
дизайне, в трех цветовых 
решениях. Выполнена из 
ударопрочного полиамида. 

•  светофильтр системы «Хаме-
леон»;

•  режимы Сварка/Шлифовка;
•  регулировка степени за-

темнения в пределах 9-13 
DIN позволяет использовать 
маску в различных режи-
мах сварки – MMA, TIG, 
MIG/MAG.Два оптических 
сенсора.

=
Эффективная защита от 
вредных излучений сва-
рочной дуги, искр, брызг 
расплавленного металла 
при проведении продолжи-
тельных сварочных работ.

•  Светофильтр системы «Ха-
мелеон».

•  Повышенная ударопрочность 
корпуса.

•  Режимы Сварка / Шлифовка.
•  Регулировка степени за-

темнения в пределах 9-13 
DIN позволяет использовать 
маску в различных режимах 
сварки – MMA, TIG, MIG/
MAG.

=
Усовершенствованная форма 
корпуса, предохраняющая 
экран от запотевания. Надеж-
ная и эффективная защита 
в течение долгого времени.

•  Увеличенная зона обзора.
•  Повышенная ударопрочность 

корпуса.
•  Режимы Сварка / Шлифовка.
•  Регулируемое время перехода 

из темного состояния в светлое.
•  Регулировка степени затем-

нения в пределах 9-13 DIN 
позволяет использовать маску 
в различных режимах сварки – 
MMA, TIG, MIG/MAG.

•  Четыре оптических сенсора.

Модель стекло внутреннее, 
артикул / размер, мм

стекло внешнее,  
артикул / размер, мм

OPTIMA 9-13 Tiger 992490 / 107 х 40 991903 / 114,5 х 89
OPTIMA 9-13 Visor 992491 / 107 x 58 991903 / 114,5 х 89
OPTIMA 11 / OPTIMA 9-13 / OPTIMA 9-13 Red 38082 / 104,3 х 39 38081 / 124,7 х 106,5
oPTIMA team 9-13 black / Red / silver 38082 / 104,3 х 39 38081 / 124,7 х 106,5
BLITZ 9-13 992301 / 95,9 х 47,2 992300 / 114 х 100
BLITZ 9-13 Visor 991914 / 98,5 х 66,5 991902 / 131,1 х 113,6

Дополнительные аксессуары к маскам Дополнительные аксессуары к маскам
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Высокое качество реза
Ассортимент сварочного оборудования FUBAG включает в себя серию 
высокопроизводительных аппаратов для воздушно-плазменной резки 
металла толщиной до 40 мм. Работа аппаратами серии PLASMA гаран-
тирует качественный быстрый рез различных видов стали, алюминия 
и алюминиевых сплавов.

СЕРИЯplasma

Преимущества 
и возможности

Усиленная защита от по-
вышенного напряжения 
и перегрузок до 400 В.

Встроенный компрессор 
очень удобен в случаях, 
когда нет доступа к системе 
сжатого воздуха.

Защищает от образования 
электромагнитных помех, 
опасных для находящегося 
рядом чувствительного обо-
рудования.

Позволяет проводить 
плазменную резку в местах 
без доступа к центральному 
электроснабжению.

Максимальная толщина 
реза углеродистой стали 
до 40 мм.

Безопасная эксплуатация 
аппарата за счет встроенной 
функции термозащиты 
с индикацией перегрева.

Точность раскроя металла

plasma 40

Плазморезы

Плазменная горелка
в комплекте

Цветовая индикация 
параметров работы

Защищенный кожухом 
манометр  
и воздушный фильтр

Удобная ручка  
для  переноски

=
Переносной инверторный аппарат для воздушно-плазменной резки с бес-
контактным поджигом дуги.
Небольшой вес и возможность работы от мобильной электростанции дела-
ют данный аппарат отличным помощником для коммунальных и аварийных 
служб.
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СЕРИЯPLASMA

Функционал панели управления

Plasma 40 / 65 t Plasma 100 t
=
Переносные инверторные аппараты для воздушно-
плазменной резки с бесконтактным поджигом дуги.
Небольшой вес и возможность работы от мобильной 
электростанции делают их отличными помощниками 
для коммунальных и аварийных служб.

=
Мощный инверторный аппарат для  воздушно-
плазменной резки с  бесконтактным поджигом 
и  с  высокой производительностью. Обеспечивает 
максимальную толщину реза углеродистой стали 
до 40 мм.

•  Обеспечивает качественный  
рез металла.

•  Бесконтактный поджиг дуги.

•  Встроенный  
воздушный фильтр.

•  Защита от перегрева.

•  Обеспечивает качественный  
рез металла.

•  Бесконтактный поджиг дуги.

•  Встроенный  
воздушный фильтр.

•  Защита от перегрева.

Модель plasma 40 plasma 65 t plasma 100 t
Напряжение и частота сети, В / Гц 220 / 50 380 / 50 380 / 50
Номинальная мощность, кВт 5,2 9,5 19,0
Рабочий ток, А 20 – 40 20 – 65 20 – 100
Ток при ПВ 60 % и t = 40 °С, А 40 65 100

Сжатый воздух
Расход, л/мин 100 160 160
Давление, бар 4 – 6 5 – 7 5 – 7

Макc. толщина резки стали / алюминия, мм 16 / 10 30 / 20 –
Оптимальная толщина резки, мм 8 / 5 20 / 10 40 / 20
Габаритные размеры кейса (Д х Ш х В), мм 400 х 240 х 300 700 х 300 х 540 700 х 300 х 540
Вес аппарата, кг 7,6 24,0 23,0
Оснащение

1 Индикатор питания

2 Ручка: настройка тока резки. Вращение – настройка параметра

3 Индикатор перегрева / проблем питающей сети

4
Индикатор безопасности: отключение напряжения холостого хода.
При снятии сопла горелки аппарат отключает напряжение на горелке (загорается 
индикатор) для безопасной замены расходных материалов. Внимание! Используй-
те только оригинальные плазменные резаки и аксессуары

5

Кнопка выбора режима: резка / настройка параметров

run   Режим резки

set  � Режим настройки (проверка расхода и давления воздуха)

6
Индикатор: резка решёток.  
Автоматическая функция, повышающая стойкость расходных материалов при 
резке решётчатых конструкций

Плазморезы

plasma 40 air

горелки для плазменных аппаратов серия FB P

=
Надежный аппарат для плазменной резки со встроенным компрессо-
ром способен проводить высококачественную резку. 
Обеспечивает идеальный и быстрый рез углеродистой, низколеги-
рованной и нержавеющей стали, алюминия, алюминиевых сплавов – 
до 14 мм.

=
Предназначены для воздушно-плаз-
менной резки металла. Благодаря 
плотному обжиму плазменной дуги 
обеспечивают высокую скорость реза 
и качество кромки. 
Горелки выполнены из высокотехно-
логичных материалов. Наличие шлан-
га длиной 6 метров позволяет выпол-
нять работы на больших площадях 
без перемещения плазмореза.

•  Отсутствие необходимости во внешнем источнике сжатого воздуха 
благодаря наличию встроенного компрессора с осушителем.

•  Обеспечивает качественный рез металла.

•  Бесконтактный поджиг дуги Self Start.

•  Встроенная система защиты от перенапряжения до 400 В.

Модель PLASMA 40 AIR Оснащение
Напряжение и частота сети, В / Гц 220 / 50
Максимальная мощность, кВт 5,0
Рабочий ток, А 20 - 40
Ток при ПВ 60 % и t = 40 °С, А 40
Макc. толщина резки стали / алюминия, мм 14 / 14
Оптимальная толщина резки, мм 8 / 8
Габаритные размеры кейса (Д х Ш х В), мм 520 х 220 х 400
Вес аппарата, кг 18,5

2

3

1

1 Дистанционное кольцо

2 Защитный колпак

3 Плазменное сопло

Комплект
FB P40 6 m  
арт. 68315

Кабель заземления,  
4 м, медь

Комплект
Горелка FB P40 6m 
4 м, арт. 8315

Кабель заземления,  
4 м, медь

Комплект
FB P60 6 m  
арт. 68316

Кабель заземления,  
4 м, медь

Комплект
FB P100 6 m  
арт. 38034

Кабель заземления,  
4 м, медь

Горелки для плазменной резки
Модель FB P40 6m FB P60 6m FB P100 FB PA100
Параметры
Сварочный ток, А 40 60 100 100
Наконечник, мм 0,9 0,9 1,5 1,5
Длина рукава, м 6 6 6 / 12 12
Артикул 68315 68316 38034 / 38040 38041

Аксессуары
ПОДХОДЯТ  
К ГОРЕЛКАМ FUBAG: FB P40 6m FB P60 6m FB P100 FB PA100
1. Дистанционное кольцо

FP0043 FP0043 FP1913.0035 FP1913.0035
2. Защитный колпак / Диффузор

Колпак /  
диффузор на 20-60 А FP0116 / FP0106 - -

Колпак /  
диффузор на 30-70 A - FP2219.0123 / 

FP2206.0116
FP2219.0123 / 
FP2206.0116

Колпак /  
диффузор на 80-120 A - FP2219.6121.01 / 

FP2206.0117
FP2219.6121.01 / 
FP2206.0117

3. Плазменное сопло

0.8 мм / 20-30 А FP0110-08 FP0110-08 - -
0.9 мм / 30-40 А FP0110-09 FP0110-09 FP2221.6127.09 FP2221.6127.09
1.0 мм / 40-50 А - FP0110-10 - -
1.1 мм / 50-60 А - FP0113-11 - -
1.2 мм / 60-70 А - - FP2221.6121.14 FP2221.6121.14
1.5 мм / 100-110 А - - FP2221.6121.15 FP2221.6121.15
0.8 мм / 20-30 А, удлиненное FP0104-08 FP0104-08 - -
0.9 мм / 30-40 А, удлиненное FP0108-09 FP0108-09 - -
4. Электрод

FP0093 FP0093 FP2202.6122 FP2202.6122
5. Электрод удлиненный

FP0094 FP0094

Дополнительные аксессуары
Ключ для плазменной горелки FP1001

Набор для кругового реза FP0202

1 Индикатор питания.
2 Ручка: настройка тока резки. Вращение – настройка параметра.
3 Дисплей с индикацией текущего тока резки.
4 Индикатор перегрева / проблем питающей сети.

5
Индикатор безопасности: отключение напряжения холостого хода. При сня-
тии сопла горелки аппарат отключает напряжение на горелке (загорается 
индикатор) для безопасной замены расходных материалов. 

6 Дисплей с индикацией рабочего давления воздуха.

7 Индикатор: резка решёток. Автоматическая функция, повышающая стой-
кость расходных материалов при резке решётчатых конструкций.

8

Кнопка выбора режима: резка / настройка параметров
run   Режим резки
set  � Режим настройки (проверка расхода и давления воздуха)

1 3 42 5 6 7 8

RUN

SET

PLASMA 40

Аппарат плазменной резки

1 3 4 62 5
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Универсальное решение  
для автономной сварки
Сварочные электростанции FUBAG – это универсальные агрегаты, соче-
тающие в себе функции сварочного аппарата и мобильной электростац-
нии. Гарантируют высокие показатели силы сварочного тока и качества 
сварного соединения. Позволяют выполнять сварочные работы электро-
дами с различными типами покрытий.
Сварочные станции серии WS оснащены профессиональным  
OHV-двигателем FUBAG, электростартером и бортовым аккумулятором.
Сварочные станции серии WHS оснащены профессиональным  
OHV-двигателем HONDA.

Преимущества 
и возможности

СЕРИи whs / ws

Профессиональный двига-
тель HONDA GX гарантиру-
ет безотказность работы 
сварочной электростанции 
в течение длительного 
времени.

Контроль за основными 
параметрами: встроенный 
цифровой дисплей отобра-
жает напряжение, частоту 
и количество моточасов.

Возможность производить 
ММА-сварку электродом диа-
метром 5,0 мм.

Высокое качество сварного 
соединения любыми типами 
электродов.

Значительная экономия 
времени за счет простого 
подключения сварочных 
кабелей.

Гарантированная защита 
от поломки. Встроенный дат-
чик автоматически отключает 
электростанцию при низком 
уровне масла.

Небольшой вес и удобная 
для транспортировки рама.

Вместительный топливный 
бак (25 л) обеспечивает 
длительную работу без до-
заправки.

Усиленная рама делает 
оборудование пригодным 
к использованию в жестких 
условиях стройки.

Решение задач любой сложности

whs 210 dc

=
Сварочная электростанция высокой мощности с постоянным сварочным током 
(DC) и профессиональным двигателем Honda GX. Увеличенные показатели мощ-
ности станции и  значения постоянного сварочного тока позволяют выполнять 
профессиональные задачи высокой сложности.
Двигатель Honda GX обеспечивает надежное функционирование станции при вы-
полнении больших объемов сварочных работ. Станция позволяет работать с элек-
тродом до 5 мм.

Сварочные электростанции

Цифровой дисплей 
для полного контроля

Высокий сварочный ток – 
210 А

Профессиональный бен-
зиновый OHV-двигатель 
HONDA

Байонетные соединения 
для быстрого подключения 
сварочных кабелей
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Сварочные электростанции серии WHS

whs 190 DC whs 210 dC

Полный модельный ряд серии WHS и WS

Сварочные электростанции серии WS

Модель Технические характеристики Двигатель Оснащение Сварочные характеристики

Мах  
мощность, 
(LTP), кВА

Дли-
тельная 
мощность 
(COP), кВт

Номи-
нальное 
напряже-
ние, В

Номи-
нальный 
ток, А / 
cos (phi)

Частота, 
Гц /  
Класс 
защиты

Рабочий 
объем 
куб. см 

Мах мощ-
ность,  
кВт / л.с.

Топливо
Уровень 
шума, дБ 
(на 7 м)

Время 
работы 
при 3/4 
нагрузки, 
ч, около

Объем 
бака, л

Габаритные  
размеры  
(Д х Ш х В), мм

Вес, кг Электро-
стартер Розетки Род тока Сварочный 

ток, А

Напря-
жение 
холостого 
хода, В 

ПВ на max 
сварочном 
токе, % 

Сварочный 
ток  
при ПВ = 
60%

Диаметр 
электрода, 
мм

WHS 190 DC 4,5 4,0 ~ 220 17,4/1 50 / IP23 389 9,6 /13 А-92 76 9,0 25,0 729 х 537 х 592 97,0   (DC) 50 – 190 65 35 130 1,6 – 4,0

WHS 210 DC 5,0 4,5 ~ 220 21,7/1 50 / IP23 389 9,6/13 А-92 76 9,0 25,0 729 х 537 х 592 97,0   (DC) 50 – 210 65 35 160 1,6 – 5,0

WS 190DC ES 5,0 4,0 ~ 220 17,4/1 50 / IP23 389 9,6/13 А-92 77 10,5 25,0 722 х 530 х 582 97,0 3   (DC) 50 – 190 65 35 120 1,6 – 4,0

WS 230DC ES 6,0 5,0 ~ 220 21,7/1 50 / IP23 439 10,3/14 А-92 77 9,0 25,0 722 х 530 х 582 112,0 3   (DC) 50 – 230 65 35 150 1,6 – 5,0

ws 190 Dc es ws 230 Dc es

=
Универсальная сварочная электростанция с электро-
стартером и с увеличенным топливным баком 25 л, 
расчитанным на 10,5 часов непрерывной работы. 
Постоянный сварочный ток гарантирует стабильность 
параметров дуги и высокое качество сварного шва 
электродами диаметром до 4 мм.

•  Профессиональный OHV двигатель FUBAG.

•  Сварка на постоянном токе.

•  Максимальный диаметр электрода 4 мм.

•  Байонетные разъемы для подключения сварочных кабелей.

•  Электростартер.

•  2 розетки 220 В / 16 А и розетка 12 В.

=
Сварочная электростанция с постоянным сварочным 
током (DC) и профессиональным двигателем Honda GX.
Станция обеспечивает высокое качество сварного 
шва и рекомендована для работ на объектах с боль-
шим объемом строительных и монтажных работ.
Двигатель Honda GX обеспечивает высокую топлив-
ную экономичность, легкость запуска, надежность 
и большой ресурс работы станции.

•  Профессиональный OHV-двигатель Honda GX 390.

•  Сварка на постоянном токе.

•  Максимальный диаметр электрода 4,0 мм.

•  Байонетные разъемы для подключения сварочных кабелей.

•  2 розетки 220 В / 16 А и розетка 12 В.

=
 Мощная сварочная станция, оснащенная электро-
стартером. Лучший выбор для мобильных ремонтных 
бригад в условиях недоступности стационарной 
электросети. 
Максимальный сварочный ток 230 А и номинальная 
мощность 5 кВт позволяют проводить работы любой 
сложности.

•  Профессиональный OHV двигатель FUBAG.

•  Сварка на постоянном токе.

•  Максимальный диаметр электрода 5 мм.

•  Байонетные разъемы для подключения сварочных кабелей.

•  Электростартер.

•  2 розетки 220 В / 16 А и розетка 12 В.

=
Сварочная электростанция высокой мощности с по-
стоянным сварочным током (DC) и профессиональ-
ным двигателем Honda GX. Увеличенные показатели 
мощности станции и значения постоянного свароч-
ного тока позволяют выполнять профессиональные 
задачи высокой сложности.
Двигатель Honda GX обеспечивает надежное функ-
ционирование станции при выполнении больших объ-
емов сварочных работ. Станция позволяет работать 
с электродом до 5 мм.

•  Профессиональный OHV-двигатель Honda GX 390.

•  Сварка на постоянном токе.

•  Максимальный диаметр электрода 5,0 мм.

•  Байонетные разъемы для подключения сварочных кабелей.

•  2 розетки 220 В / 16 А и розетка 12 В.

! Розетки:  220 В / 16 А;  12 В.
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Поддержка в интернете

СВАРОЧНЫЕ ИНВЕРТОРЫ ДЛЯ MMA-СВАРКИ 

in 176 in 196 in 206 in 206 LVP in 226 in 256 T in 316 T

СВАРОЧНЫЕ ПОЛУАВТОМАТЫ ДЛЯ MIG-MAG-СВАРКИ

InMig 200 SYN 
LCD InMig 250 T InMig 315 T InMig 350 T DG InMig 400 T DG InMig 500 T DW 

SYN
InMig 500 T DW 

SYN PULSE

АППАРАТЫ АРГОНО-ДУГОВОЙ СВАРКИ ДЛЯ TIG-СВАРКИ

INTIG 160 DC
INTIG 200 DC

INTIG 180 DC Pulse 
INTIG 200 DC Pulse INTIG 200 AC/DC Pulse INTIG 315T DC Pulse Intig 320Т DC Pulse

Intig 400T DC Pulse
Intig 320T AC/DC Pulse
Intig 400T AC/DC Pulse

СВАРОЧНЫЕ ЭЛЕКТРОСТАНЦИИ

WHS 190 DC WHS 210 DC WS 190 DC ES WS 230 DC ES

АППАРАТЫ ПЛАЗМЕННОЙ РЕЗКИ

plaSma 40 air plasma 40 plasma 65t plasma 100t

Ассортимент промышленного сварочного оборудования

Интерактивный 
помощник
  Ситуативный подбор оборудования  
с рекомендациями по его применению. 

  Формирование готового предложения  
в соответствии с задачами пользова-
теля.

Вся информация  
в один клик
  Интуитивно понятная навигационная 
система. 

  Смена информационных блоков  
в рамках одной страницы. 

  Фиксированное верхнее меню и верти-
кальное меню навигации по блокам. 

  Страница печати карточки товара.

FUBAG постоянно совершенствует интернет-
ресурс, предлагая новые функции, которые 
позволяют покупателям узнавать больше о технике, 
делать правильный выбор, оптимизировать время 
и средства при выборе нужного оборудования.

www.fubag.ru

Магазины  
и сервисные центры
  Вариативность получения информации: 
на карте и в строке поиска. 

  Карточка магазина содержит контакты, 
режим работы, описание и фотографии 
магазина и список просмотренных  
пользователем товаров.

  Предусмотрена возможность печати. 

Информационная 
поддержка
  В разделе Поддержка можно скачать 
все акутальные материалы FUBAG: 
свежие выпуски Школ, продуктового 
Каталога и полный пакет инструкций 
по эсклпуатации .

Готовое  
рабочее место
  Варианты комплексной комплекта-
ции оборудование FUBAG различных 
бытовых и производственных процессов 
(стройка, автосервис, ремонт, обслужи-
вание частного дома и т.д.)

3D - изображения
  Теперь на сайте оборудование FUBAG 
можно рассмотреть в формате 3D 
со всех сторон, как в магазине.

  Для удобства пользователей ролики 
размещены в двух форматах html и Flash 
и имеют дополнительные функции: 
прокрутка, скорость вращения, «лупа», 
дополнительные фото.
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